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PERFEKT
So gut - so sicher:
Vericut bei Schunk

RESILIENT
So klug - so einfach:
Flexibler fertigen

EXOTISCH
So hart - so wertig:
Vericut bei Reitz
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MAINZ

VUE 2025

VERICUT USERS’® EXCHANGE

Werte Leser,

das Jahr 2025 steht vor der Ture und viele Verénde-
rungen haben sich angeklndigt! Die Maschinenbau-
branche und insbesondere die Zerspanungstechnik
stehen seit jeher in der ersten Reihen, wenn es um
Innovationen, Veranderungen und Wandel geht. In den
letzten Jahren - und gerade in jungster Zeit - haben uns
globale wirtschaftliche Entwicklungen und technische
Umbriche mehr denn je vor Augen geflhrt: Verdnde-
rung und Wandel ist nicht die Ausnahme, sondern die
Konstante. f

I n h a |t 28 VER'CUT USERS EXCHANGE Fordert uns diese spurbare Dynamik nicht auf, den - ‘.

Fokus noch starker auf die Konsequenzen dieser Ent-

SAVE THE DATE: 2_ JULI 2025 wicklungen zu lenken, um Trends zu erkennen und auf F‘ : .I

SINCE 1988 U vericut

diese zu reagieren? Wir mochten mit dieser Ausgabe

Vericut |&dt Vericut-Reprasentanten aus Deutschland, der Vericut-News einen Schritt weiter gehen und Ihnen

Osterreich und der Schweiz zum 28. Anwendertreffen ein. einen Blickwinkel auf zwei unserer Kunden richten, die
SCHULUNGEN Tagungsort ist erneut das Hyatt Regency Mainz am Rhein. aus ganz unterschiedlichen Branchen kommen und Der Millionenjahre alte Werkstoff Stein trifft auf hoch-
2025 Nach der Anreise bis Dienstag, 1. Juli 2025, 18 Uhr, trifft man dennoch et.vvas.gem.elnsam habeh: Sie haben in der moderne Tech-nol?gle. Lesgn Sie ;elbst, wie tonnen-

i i aktuellen Situation die Gelegenheit erkannt, aus dem schwere Granitblécke aus ihrer eigenen Kontur nur

Das Geheimnis sich zum traditionellen Network-Dinner ab 19 Uhr im 1843 “Reagieren” ein “Agieren” abzuleiten und neue Wege zu  mit Hilfe von Messzyklen ihr eigenes Bearbeitungspro-
des Erfolges erbauten Fort Malakoff, das in das moderne Hotel integriert beschreiten. gramm automatisiert generieren. Das ganze kollisions-

ist. Die Fachkonferenz findet am Mittwoch, 2. Juli 2025, von Beim Greif- und Spanntechnik-Spezialisten Schunk frei und prozesssicher. Auch hier ganz klar ein Agie-

9 -15.30 Uhr statt. Diese Vericut-Tagung ist eine von tiber spielt neben der CAM-Programmierung und Auto- ren in Richtung Digitalisierung und somit in Richtung
KOLNER PROMIS 40 Fachtagungen weltweit in mehr als 15 Landern mit tber matisierung die Simulation der Fertigungsauftrage im  Zukunft.

Vorfeld der realen Zerspanung mit VVericut eine wesent-

Best of Cologne: 1.500 Teilnehmern. ) ) ) . .
. liche Rolle. Viel Freude beim Lesen. Und fur die nahe Zukunft win-
Sohne der Stadt : ) ) ) o
An den beiden Hauptproduktionsstandorten in Lauffen schen wir Innen und Familie ein frohes Fest und alles
und Hausen ist Maschinensimulation mit Vericut ein Gute fur 2025.
SCHUNK HYATT REGENCY MAINZ e, oo 1 ontaahetond, dss e Simulation Im B CGToGh GIH wis sahon In den verianren it nrer
U TemplerstraBe 6 - 5516 Mainz zgss. s ist entsc ?I end, dass die .lmu ation im BUro . Wi . i : j iti
Vericut als mit den realen Abldufen und Bearbeitungsprozessen an Weihnachtsspende, die 2024 an die Strahlemaenn-
Prozessoptimierer dgn Maschinen perfekt Ubereinstimmen. . . chen (,.Herzenswunsche fur krebskranke Kinder*) geht.
Einen ganz anderen Schwerpunkt haben wir gemein- Spenden auch Sie! www.strahlemaennchen.de
sam mit Reitz-Natursteintechnik in ABlar entwickelt, bei
dem es um Planung, Konstruktion und Fertigung von Ihr Stephan Meurisse
FOKUSTHEMA hochgenauen Maschinenkomponenten aus Granit geht:  fir das Vericut-Team in KoIn

RESILIENZ
Handlungsspielrdume
schaffen

Vericut- Online-
Schulunscenter Schulung

REITZ KWo04  Januar 21.-22. 23.-24. BEST OF COLOGNE - Die berxiihmten Soéhne Kbélns

Vericut als KW 08 Februar 18.-19. 20.-21.

virtueller Steinmetz KW 12 Marz 18.-19. 50, - 21 K?In liebt seine P.r‘om?s. und die Promis lieben Koln. Ple mussen dafur*. noch nicht einmal in _
Ko6In geboren sein. Wie Sportsfreund Lukas P. Das Licht der Welt erblickte Lukas ,,Uns Poldi*
KW 15 April 08. - 09. 10. -11. Podolski 1985 in Polen, auch wuchs er nur im Dunstkreis der Domstadt, genau genommen in

KW 21 Mai 50 - 21 oo _ o3 Bergheim auf. Tut alles nichts zur Sache: Bekannt wurde der FuBball-Weltmeister von 2014

als Ausnahmespieler seines 1. FC KdIn, er ist und bleibt Ur-Kélner sowie Liebling der Massen.
KW 26 Juni 24. - 25. 26. - 27. Kblns bekanntester Schuitzling ist indes Konrad Adenauer (1876-1967). Der war mehrfach
Koélner Oberburgermeister, deutscher Bundeskanzler und spendete seiner Stadt am Rhein
den heiB geliebten Gringlrtel. Weite Kreise zog auch Adolph Kolping (1813-1865), ein

KW 34  August 19. - 20. 21. - 22. katholischer Priester, auf den das international tatige ,Kolpingwerk" zurickgeht.

Einen Nobelpreis heimste Koéln 1972 mit Heinrich Boll ein. Der weltweit hoch geschéatzte
Schriftsteller (1917-1985) war ein tiefgrindiger, freundlicher Mensch - &hnliches wird

KW 41 Oktober 07.-08. 09. -10. dem in KéIn lebenden Maler Gerhard Richter (geb. 1932) nachgesagt, der zu den weltweit
teuersten Gegenwartsklnstlern zahit. 2015 erbrachte ein Richter-Olgemalde schlanke 41
Mio. Euro bei einer Sotheby s-Auktion. Kein Wunder, mag sich der Kélner an und fur sich
KW 49 Dezember 02.-03. 04. - 05. da denken, kommt ja auch aus Kaln...

KW 30 Juli 22. - 23. 24. - 25.

KW 37 September 09. -10. M. -12.

KW 47 November 18.-19. 20. - 21.
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Online:
mit Vexricut auf hochste

Flexibilitat in Perfektion

Schunk setzt duxch NC-Simulation
Prozesssicherxheit

Soll eine Prozessoptimierung in der industriellen Produktion durchgefuhrt werden, kommt man am
Greif- und Spanntechnik-Spezialisten Schunk kaum vorbei. Das Familienunternenmen zeichnet sich
durch Innovation, hdchste Qualitdt und Losungskompetenz aus. All das spiegelt sich auch in der eige-
nen Fertigung, wo taglich daran gearbeitet wird, die bestmdglichen Komponenten und Produkte auf
hochwertigen Werkzeugmaschinen mdéglichst prozesssicher und wirtschaftlich herzustellen. Neben
der CAM-Programmierung und Automatisierung spielt dabei die Simulation der Fertigungsauftrage

im Vorfeld der realen Zerspanung mit VVericut eine wesentliche Rolle.

VVon Ing. Robert Fraunberger,
X-technik

Wenn es um die Ausstattung
von Robotern und Produktions-
maschinen geht, ist Schunk bei
vielen Industriebetrieben welt-
weit gesetzt. Ob Smartphones
oder Flugzeuge, Fahrzeuge oder
Maschinen, Kniegelenke oder
Nasensprays: Fast immer sind
Hightech-Komponenten von
Schunk bei deren Produktion
maBgeblich im Einsatz.

1945 von Friedrich Schunk als
kleine mechanische Werkstatt
gegrundet, ist Schunk heute ein
internationales Technologieun-

ternehmen mit 3.700 Mitarbei-
tenden in Uber 50 Landern und
wird in dritter Generation von
den Geschwistern Kristina I. und
Henrik A. Schunk geleitet. Das
Familienunternehmen verflgt
Uber umfassendes Know-how
in der Werkzeug- und Werk-
stuckspanntechnik, Greiftechnik
und Automatisierungstechnik.
Lsunsere Komponenten, Applika-
tionen und Services unterstit-
zen unsere Kunden und Partner
weltweit bei der Prozessopti-
mierung“, betont Fatih Gulgonul,
Bereichsleiter Engineering, und
er erganzt: ,Neben einzelnen
Hightech-Komponenten lie-

- 04 -

fern wir intelligente Komplett-
I6sungen fUr Robotersysteme
wie auch fur unterschiedliche
Produktions- und Automatisie-
rungsprozesse - und das alles
aus einer Hand fur individuelle
Kundenanwendungen.”

HOHE FERTIGUNGSTIEFE,
HOHE QUALITATSSTANDARDS

Aufgrund des umfangreichen
Produktportfolios, das aus uber
13.000 Standard- und 2.000
kundenspezifischen Komponen-
ten besteht, setzt man in den

Hauptproduktionsstandorten
in Lauffen und Hausen - n6rd-
lich von Stuttgart - auf hdchste
Fertigungstiefe. ,,Bei uns kommt
es bei jedem Arbeitsschritt da-
rauf an, maximale Effizienz bei
maximaler Qualitat zu liefern.
Daher haben wir alle notwendi-
gen Kompetenzen im Haus und
somit jeden Prozessschritt in
der eigenen Hand", zeigt Ferti-
gungsleiter Steffen Gotzmann
den Stellenwert einer hohen
Fertigungstiefe bei Schunk auf.
Allein im Werk Lauffen sind

rund 250 Facharbeiter und

Uber 150 CNC-Maschinen drei-
schichtig damit beschaftigt,
unterschiedliche Komponenten
aus verschiedenen Materialien
hauptsachlich fur die Spann-
technik so effizient wie moglich
zu fertigen. Wenn man durch die
Produktionshallen spaziert, be-
kommt man ein hervorragendes
Bild Uber die hohen Qualitats-
standards von Schunk. Neben
sehr gut organisierten und
strukturierten Fertigungslinien

besticht auch die Ordnung und
Sauberkeit der Arbeitsplatze. Ob
Drehen, Frasen, Schleifen oder
Erodieren - es kommen aus-
schlieBlich Werkzeugmaschinen
von namhaften und in der jewei-
ligen Disziplin marktfihrenden
Herstellern zum Einsatz.

»Alle Kernmaschinen, auf denen
unsere Hauptproduktionslinien
laufen, werden tber CAM pro-
grammiert. Dadurch halten wir
die Nebenzeiten an den Maschi-
nen so gering wie moglich*, so
Gotzmann weiter. Insgesamt
beschaftigt man bei Schunk 68
CAM-Programmierer - neun
davon im Bereich kundenspe-
zifische Sonderspanntechnik,
wo Bauteile in eher geringen
LosgroBen und auftragsbezo-
gen gefertigt werden. ,Allein in
dieser Abteilung erstellen wir
rund 3.000 NC-Programme pro
Jahr fur in etwa 2.000 Produkte,
die wir kundenspezifisch entwi-
ckeln, konstruieren und produ-
zieren“, konkretisiert Gulgondal.

PROZESSSICHERHEIT
MASSGEBEND

HBchste Prozesssicherheit ist
far die beiden Abteilungsleiter
flr einen wirtschaftlichen Ferti-
gungsprozess mitentscheidend,
denn einen Ausschuss konne
und wolle man sich bei Schunk
nicht leisten. Neben der CAM-
Programmierung und Auto-

tungssituation mit einer ,virtuellen Bearbei-
tungsr_ﬁaschine auf dem Schreibtisch* zu
simulieren.
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Mit einem gepruften NC-Programm bietet man den
Facharbeitern auch mehr‘Sicherheit, um beispiels-
weise beim Einfahren von neuen Bauteilen schneller

und wiederum effektiver zu sein.

Vor allem bei komplexen Werkzeugmaschinen kann es immer wieder zu Kollisionen
kommen. Bei Schunk gehdren diese seit dem Einsatz von Vericut der Vergangenheit an.

matisierung spiele daher auch
die Simulation der Fertigungs-
auftrdge im Vorfeld der realen
Zerspanung eine wichtige Rolle.
»Die Maschinensimulation ist
ein Schllsselelement fur einen
sicheren Zerspanungsprozess.
Die im CAM-System integrier-
te Simulation ist fur uns nicht
ausreichend. Es ist entschei-
dend, dass die Simulation, die
wir im Buro durchfihren, mit
den realen Ablaufen und Be-
arbeitungsprozessen an den
Maschinen perfekt Uberein-
stimmen - einschlieBlich der

Kinematik der Anlagen. Nur so
stellen wir sicher, dass das, was
wir programmiert haben, auch
tatsachlich genauso umgesetzt
werden kann*, verdeutlicht Gul-
gonul warum man die Simulati-
ons- und Optimierungssoftware
Vericut im Einsatz hat.

»Bei Vericut hat einfach das
Gesamtpaket gestimmt. Sowohl
die Software, die uns genau das
liefert, was wir flr eine effiziente
und sichere Produktion bendti-
gen als auch das Vericut-

Team, das uns mit Know-how
und immer verlasslich unter-
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stitzt”, begriundet Steffen Gotz-
mann die Auswahl fur Vericut
und CAM-Administrator Juri
Buling erganzt: ,wenn die Ma-
schinen stehen, kostet das sehr
viel Geld und das wollen wir
natdrlich vermeiden - deswegen
war die Investition in VVericut der
logische Schritt.” Mit Vericut
kdnne man die gesamte Spann-
situation simulieren, bestehend
aus Rohling, den Spannmitteln
sowie Zerspanungswerkzeugen
und naturlich der Werkzeug-
maschine inklusive fertigem
Bauteil. Durch diesen virtuellen
Bearbeitungsprozess ist es
Schunk laut Buling gelungen, die
Prozesssicherheit in der zZer-
spanung erheblich zu steigern.

WICHTIGER BESTANDTEIL
DER PROZESSKETTE

Ein besonderes Merkmal von
Vericut ist laut Hans Erke-

lenz, Geschaftsfuhrer CGTech
Deutschland - der das Projekt
federfihrend begleitete, die zu
100 Prozent eigenentwickelte
Software: ,Vericut gilt seit 1988
als eine Art Werteversprechen
in der spanenden Fertigung

und ist branchenfliihrend in der
Maschinensimulation, -verifizie-
rung und -optimierung fur alle
Arten von CNC-Bearbeitungen
sowie additiven und hybriden
Fertigungsverfahren. Die Soft-
ware arbeitet unabhangig und
|asst sich mit allen gangigen
CAM-Systemen integrieren.” Zu-
dem sei der Kern der Software
der schnellste und genaueste im
Bereich der NC-Simulation.
Aktuell simuliert man in Lauffen
bereits 34 Werkzeugmaschinen
mit VVericut: ,Wir kénnen alle
unsere Werkzeugmaschinen
simulieren und optimieren, dazu

zahlen unter anderem auch au-
tomatisierte und mehrkanalige
Dreh-Frészentren - die Kinema-
tik stimmt zu 100 Prozent. Zu-
dem kdnnen wir auch Features
wie Beschriften oder die Bauteil-
Ubergabe von Haupt- auf Gegen-
spindel abbilden - fur uns ist
VVericut daher ein fixer Bestand-
teil unserer Prozesskette“, zeigt
Juri Buling die umfangreichen
Maoglichkeiten der Simulations-
und Verifikationssoftware und
der CGTech-Geschaftsfuhrer
konkretisiert: ,Vericut simuliert
die reale Maschinen- sowie die
exakte Bearbeitungsumgebung
einschlieBlich praziser Multi-
Achsen- und Hochgeschwindig-
keitsbewegungen, mehrerer
Aufspannungen sowie komple-
xen Werkzeugformen und gibt
Aufschluss Uber mdgliche Hal-
terkollisionen bzw. Kollisionen
mit Aufspannungen.*

Hans Erkelenz
(links) und Steffen
Gotzmann stehen
im regelmaBigen [
Austausch.

/K

GERINGE RUST- BZW.
STILLSTANDZEITEN

Durch die hohe Varianz, die
aufgrund der zahlreichen
kundenspezifischen Losungen
bei Schunk abgedeckt werden
muss, ist man gezwungen, sehr
haufig zu rdsten. ,Aufgrund der
CAM-Programmierung inklusive
Simulation mit Vericut schaffen
wir es jedoch, diese RUst- bzw.
Stillstandzeiten so gering wie
maoglich zu halten. Das NC-
Programm ist bereits an der
Maschine vorbereitet und wir
kdnnen uns sicher sein, dass es
funktioniert, da wir es mit Veri-
cut Uberpruft haben*, bringt es
Steffen Gotzmann auf den Punkt.
Damit sei man in der Lage, die
vorhandenen Ressourcen so

_mma 2000 TC

effizient wie moglich zu nutzen.
Mit einem gepruften NC-Pro-
gramm bietet man laut dem
Fertigungsleiter den Kollegen
an der Maschine auch mehr
Sicherheit, um beispielsweise
beim Einfahren von neuen Bau-
teilen schneller und wiederum
effektiver zu sein. ,Nicht zu ver-
gessen, dass wir Uber Vericut
auch Optimierungen an Pro-
grammen vornehmen kénnen,
ohne es direkt an der Hardware
testen zu mussen - ein nicht un-
wesentlicher Aspekt in Zeiten, in
denen laufende Produktivitats-
steigerungen essenziell sind,
um die Konkurrenzfahigkeit
aufrecht zu erhalten.” Das Opti-
mieren der NC-Programme sei
insbesondere bei Serienteilen
ein Gamechanger.

U Vericut
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--Schunk steht fur Innovation, héchste
Qualitat und Losungskompetenz.

Neben der CAM-Programmie-
rung und Automatisierung
spielt bei Schunk auch die
Simulation der Fertigungsauf-
trage im Vorfeld der realen
Zerspanung eine wesentliche
Rolle.

TERMINSCHIENE EINGEHALTEN

Seit dem Einsatz von Vericut
gehoren Kollisionen bei Schunk
der Vergangenheit an, Still-
standzeiten und somit unnotige
Kosten werden vermieden. ,,Das
Projekt war absolut herausfor-
dernd, umso bemerkenswerter
ist, dass Vericut die angepeilte
Terminschiene zur Ganze ein-
gehalten hat", will Fatih Gul-
gonul nicht unerwahnt lassen.
,Schunk ist aufgrund der Di-
mension und engen Zeitschiene
sicherlich ein besonderer Kunde
far Vericut“, hebt Hans Erkelenz
hervor: ,Nicht zuletzt dank der
ausgezeichneten Unterstltzung
seitens Schunk konnten wir die
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ersten 30 Maschinen innerhalb
eines Jahres in die Simulation
nehmen - das war definitiv her-
ausfordernd fur unser gesam-
tes Team! Es macht mich daher
ein Stlck weit stolz, dass wir
alle Erwartungen zu 100 Pro-
zent erfullen konnten.*

Die nachsten Schritte bei
Schunk sind bereits klar for-
muliert, wie es Juri Buling ab-
schlieBend ausdruckt: ,Unser
Ziel ist es, zuklnftig alle Produk-
tionsstandorte zunehmend zu
digitalisieren und daher auch
mit Vericut auszustatten - das
sichert letztlich unsere Wettbe-
werbsfahigkeit."

www.vericut.de

DAS FAMILIENUNTER-
NEHMEN SCHUNK...

..wird von den Geschwistern
Kristina I. und Henrik A. Schunk
in dritter Generation geleitet.
Gegrundet 1945 entwickelt, pro-
duziert und vertreibt man heute
erstklassige Automatisierungs-
technik, Greiftechnik, Werkzeug-
und Werkstluckspanntechnik
sowie Nutzentrennmaschinen.
Uber 3.700 Mitarbeitende in sie-
ben Werken und 34 Landerge-
sellschaften sorgen dafur, dass
Uberall auf der Welt praziser,
wirtschaftlich und zuverlassig
produziert werden kann.

Zu den Kunden gehort das Who-
is-who des Maschinen- und
Anlagenbaus, der Robotik, der
Automatisierung und Montage-
handhabung, der Automotive-
Industrie und deren Zulieferer
sowie der Elektronikbranche.

Schunk SE & Co. KG
BahnhofstraBe 106-134,

D- 74348 Lauffen am Neckar
Tel.: +49 7133-103-0
www.schunk.com

»Die Zusammenarbeit mit
Vericut war sehr zufrieden-
stellend - angefangen vom
Vertrieb Uber die Technik bis
hin zum Support.”

Fatih Gulgonul,
Bereichsleiter
NC-Programmierung,
Schunk SE & Co. KG

34 Landergeselilschaften -« 3.700 Mitarbeitende
>13.000 Standardprodukte - 7 Produktionsstandorte
> 2.000 Sonderlosungen

WEITERE FIRMEN: DMG Mori, Zeiss (Anm.: bei den Bildern
zu sehen)

AUFGABENSTELLUNG: Simulation des NC-Codes im Vorfeld
der realen Bearbeitung.

LOSUNG: Simulations- und Optimierungssoftware Vericut.
NUTZEN: HOochste Prozesssicherheit; geringe RuUst- bzw.
Stillstandzeiten; keine Kollisionen aufgrund von fehlerhafter
Programmierung; schnellere Einfahrzeiten von Bauteilen;
schnellere Bauteilf ertigung durch Optimierung des
NC-Codes speziell bei Serienteilen.

PRODUKTBEREICHE: Automatisierungstechnik, Greiftechnik,
Werkzeugspanntechnik, Werkstiickspanntechnik,
Nutzentrenntechnik

s/ienn unsere Maschine
stehen, kostet das sehr viel
Geld - durch den Einsatz von
Vericut kdnnen wir das
bestmaoglich vermeiden.*

.Neben der CAM-Program-
mierung und Automatisie-
rung spielt die Simulation

der Fertigungsauftrage
mit Vericut im Vorfeld
der realen Zerspanung

eine wichtige Rolle.* Juri Buling,
CAM-Administrator, Schunk
Steffen Gotzmann, Ferti- SE & Co. KG

gungsleiter, Schunk SE & Co.
KG
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,Was ware das Beste, was

passieren konnte?"®

INnterview -

Fokusthema
Resilienz

Hans Erkelenz, Geschaftsfiihrer der CGTech Deutschland GmbH,
auBert sich im Interview zur Rolle von Informationstechnologie
in der Fertigung als Baustein flir hohere Resilienz.

Zuversicht in unruhigen Zei-
ten: Kein Leichtes, wenn man
im Maschinenbau tatig ist, die
Volatilitat der Markte zu spiiren
bekommt und es zunehmend an
Planungssicherheit fehit.

Hans Erkelenz: Okay. Dass wir
uns in einem herausfordernden
Umfeld bewegen, steht auBBer
Frage. Aber auch da kommt auf
die Perspektive an. Wer den
medial gehypten Dauerkrisen-
modus ungefiltert Ubernimmt
und wie das Kaninchen vor der
Schlange erstarrt, wird es tat-
sachlich schwer haben.

Wenn Sie dorthin schauen, wo

gefrast, gedreht, gebohrt oder
geschliffen wird: Was tun, Herr
Erkelenz?

Kopf frei kriegen und von Trans-
formation, nicht von Problemen
reden. Damit hat man schon ge-
danklich den Hebel von Reaktion
auf Aktion umgelegt. Denn an
den Kompetenzen und Kapazita-
ten der eigenen Fertigung kann
man arbeiten. Auf Umfeldbedin-
gungen hat man dagegen nur
begrenzten Zugriff. Um es klar
zu sagen: Natlrlich ist die Ma-

schinen-Auslastung immer die
grofte Herausforderung, sichen
Nur wissen wir erstens aus der
Vergangenheit, dass sich Inves-
titionsstaus blitzschnell [6sen
kénnen. Gehen wir zurdck in
die Rezessionsjahre 2003 und
2009. Jeweils im Jahr~ drauf
waren die Auftragsbicher
wieder rasant voll. Genau so
wie der Boom vorgezogenes
Geschaft ist, ist die Rezession
eben zurtckgehaltenes Ge-
schéaft, dass sich dann in der
Zukunft umso schneller mate-
rialisiert.

Und zweitens?

..handelt man nur dann ver-
antwortlich, wenn man sich auf
eine anziehende Konjunktur vor-
bereitet, um dann auch direkt
wieder voll im Span zu sein.

Da kommt Vericut ins Spiel?

Grundsatzlich gilt, dass es kei-
nen einzigen guten Grund gibt,
die Digitalisierung der eigenen
Fertigung - das Herz der indus-
triellen Transformation - nicht
entschieden weiter voranzu-
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meiner Fertigdung

treiben. Und zwar genau jetzt.
Dafur brauchen Sie ganz ein-
fach sehr viel gute Software,
Vericut inklusive. Das ist keine
Floskel, sondern das so ziemlich
Sinnvollste, was Unternehmen
zurzeit angehen koénnen. Alles
andere kann zuruckstehen.

Dass die Vericut Fertigungs-
simulation der NC-Daten, also
des Maschinencodes nach dem
Postprozessorlauf, in Hoch-
konjunkturzeiten Sinn macht,
ist fast selbsterklarend. Wie
aber lasst sich das momentan
betriebswirtschaftlich verargu-
mentieren?

Schauen Sie sich Anwender aus
der fertigenden Industrie an, die
heute schon mit Vericut arbei-
ten. Sie bleiben trotz einsetzen-
dem Preiskampf wettbewerbs-
fahig. Das hat mehrere Grinde.
Grof3e Chargen laufen mit Veri-
cut viel schneller durch, das
bietet Spielraum bei der Marge.
Wer den Werkzeugverschlei3
durch gleichbleibende Bearbei-
tungsprozesse ohne Spitzen mit
Vericut Force niedrig halt und
die Spindellebensdauer steigert,
profitiert auch. Wer Ausschuss

komplett vermeidet, spart zu-
satzlich - gerade in Branchen
mit sehr hohen Rohpreisteilen.
Zuletzt vermeiden Sie mit
Vericut Maschinen- und Werk-
zeugcrashs, beschéadigte
Aufspannungen etc. Das ist in
der aktuellen Lage, wo nichts
kaputtgehen darf, was ein Ver-

maogen kosten k6nnte, Gold wert.

Immer wieder hért man in
diesem Kontext vom Resilienz-
Konzept als Allheilmittel, um
unabhéangiger und flexibler zu
werden. Was halten Sie davon?

Resilienz als Gedankenkonstrukt
ist supern, weil es hilft, sich selbst
besser zu verstehen. Das fangt
damit an, die richtigen Fragen
zu stellen: Was waéare das Beste,
was meiner Fertigung passie-
ren kénnte? Und was musste
man dafur tun? Was waéare das
Schlimmste, was in der Ferti-
gung passieren kdnnte? Was
muss man tun, um genau das
zu verhindern? Die oben
genannten Beispiele sind da
durchaus gute Denkanst6Be.

Apropos. Zwei Denkrichtungen
bestimmen aktuell die Diskus-
sion: Resilienz als Widerstands-
fahigkeit und Resilienz als An-
passungsfahigkeit. Was ist der
sinnvollere Ansatz?

Ich ziehe ein agiles” Sowohl

als auch™ dem~™ Entweder

oder™ vor. Widerstandsfahig-
keit bezeichnet die grundsatz-
liche Fahigkeit, problematische
Situationen abzuwehren oder
in den vorherigen Status quo
zuridckzuspringen. Je schneller
das passiert, desto resilienter
ist das System. Genau das ist
nun einmal Kernkompetenz von
Vericut - Crashs finden hier nur
am Bildschirm bzw. auf dem

PC am Schreibtisch statt. Das
andere meint eine strukturelle
Anpassungsfahigkeit, mit der
sich Storereignisse bestenfalls
sogar produktiv verarbeiten
lassen. Ein Beispiel: Wenn Sie
die Fertigung uber Nacht laufen
lassen mussen, um den Liefer-
termin zu halten, Innen aber
qualifizierte, bezahlbare oder
gesunde Mitarbeiter ausgegan-
gen sind, dann ist die mit Vericut

gegebene Prozess-Sicherheit
der beste Beleg daflur, dass Digi-
talisierung den Handlungsspiel-
raum schafft, den man wirklich
braucht. In diesem Szenario ist
die mannlose Fertigung ohne
Hand am Notaus-Knopf nicht
nur im Ausnahmefall moglich,
sondern die Regel.

Sie sind demnach der Auffas-
sung, dass Resilienz kein Zufall
ist und man sie strategisch
planen und umsetzen kann?

Im Prinzip schon. Auch wenn es
eine 100-prozentige Sicherheit
nie geben wird, weil Sicherheit
nur ein Zustand ist, der per se
veranderlich ist. Das sollte einen
nicht daran hindern, viel resi-
lienter zu werden als zuvor. Da
ist die Integration von Vericut
ins operative Geschaft - keine
OP am offenen Herzen, sondern
in wenigen Wochen realisiert -
schon ein veritabler Schritt.

www.vericut.de

U Vericut




prazise in
Stein gemeif3elt

Reitz Natursteintechnik KG ist Experte fir die Planung,
Konstruktion und Fertigung von hochgenauen Maschinen-
komponenten aus Granit. Um eine effiziente und vor allem
auch sichere Bearbeitung zu gewahrleisten, kommt die Si-
mulationssoftware Vericut von CGTech zum Einsatz - mit
dem Nutzen: Prozesssichere Produktion und Entlastung

der Mitarbeiter.

VVon Christof Lampert, x-technik

Die Urspringe der Firma Reitz
gehen zurick auf das Jahr
19486, als Herrmann Reitz mit
der Rohsteingewinnung im
eigenen ABlarer Steinbruch
begann. Mit dem Eintritt seines
Sohnes Friedel Reitz wurden
ab 1958 Grabsteine produziert.
Die dritte Generation mit Eg-
bert Reitz fuhrte die Grabstein-
produktion von 1984 bis 1987
fort, bevor die ersten Mess-
platten das Geschaftsmodell
und die weitere Entwicklung
grundlegend veranderten und
1986 die Grundung der E. Reitz
Natursteintechnik e.K. zur Folge
hatte. Heute schreibt Junior-
chef Christopher Reitz in vierter
Generation die nadchsten Kapitel
der Unternehmensgeschichte.
Seine Mission: die BedUrfnisse
des modernen Kunden noch
mehr in den Mittelpunkt der
Firma zu rucken. ,Die heutigen
Maschinenkomponenten aus
dem Hause Reitz verbinden den
Millionenjahre Werkstoff Stein
mit hochmoderner Techno-
logie. Seit mehr als 35 Jahren

fertigen wir Prazisionsbauteile
aus Granit und bieten neben der
Systemmontage auch Sonderlo-
sungen sowie komplette Syste-
me an - von der Idee, Entwick-
lung, Konstruktion bis hin zur
Inbetriebnahme alles aus einer
Hand", so Christopher Reitz, Ge-
schéaftsfihrer der Reitz Natur-
steintechnik.

Die Firma Reitz beschaftigt der-
zeit ca. 140 Mitarbeiter und hat
ihren Sitz im hessischen ABlar.
Ihre Kunden kommen vorwie-
gend aus dem Bereich der Halb-
leiterindustrie, Optik, Allgemei-
ner Maschinenbau, Automation
und Messtechnik sowie der
Druck- und Medizintechnik.

WETTBEWERBSFAHIGER MIT
GRANIT IM MASCHINENBAU

»Seit mehr als 60 Jahren sind
wir Experten auf dem Gebiet der
Verarbeitung von Naturhartge-
stein. Eine Tradition, auf die wir
stolz sind und die uns zugleich
verpflichtet. Unsere besondere
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Starke ist hdchste Bearbei-
tungsqualitat bis in den Bereich
weniger Mikrometer*, so Reitz
weiter. Im Maschinenbau und
ganz speziell im Werkzeug-
maschinenbau sind héchste
Préazisions- und Leistungswerte
standige Herausforderungen,
um wettbewerbsfahig zu sein.
Das Maschinenbett ist dabei ein
entscheidender Faktor. Des-
halb ,bauen” - im wahrsten
Sinne des Wortes - immer mehr
Werkzeugmaschinenhersteller
auf Granit. ,Aufgrund seiner
physikalischen Eigenschaften
bietet Granit eindeutige Vor-
teile, die weder mit Stahl noch
Mineralguss erreicht werden
kdénnen. Eigenstabilitat, Tem-
peraturbestandigkeit, Schwin-
gungsdampfung und Genauig-

Die fur die hochgenaue Fertigung von
Maschinenkomponenten, Messtischen
und -platten benétigten Granit-Rohbldcke
werden zun&chst mit einem Aufmal von
einigen Millimetern zugeschnitten.

keit der FUhrungen sind vier
Eigenschaften, die Granit zum
optimalen Werkstoff fur die Her-
stellung von Prazisionsmaschi-
nen macht*, fasst Christopher
Reitz die entscheidenden Vortei-
le des Natursteins zusammen.
Daher ist es auch nicht verwun-
derlich, dass bei der Herstellung
von Mess- und Prufstanden
sowie Koordinatenmessgeraten
Granit als Werkstoff fur Mess-
platten, Messtische und Maschi-
nengestelle eingesetzt wird.

PORTALFRASMASCHINEN
IM EIGENBAU

LJunser Granit kommt vorwie-
gend aus Sudafrika, Spanien,

Auf der Fahrstander-
bohrwerke werde

die Bohrungen fur die

Gewindeeinsétze zur
Montage von Linear-
FUhrungsschienen,
Antrieben, Messsyste-
men und Anbauteilen

. g

_gemacht.




Frankreich und Osterreich.
Entweder bekommen wir ihn in
Tranchen in Platten geschnitten
oder er wird als Block geliefert
und hier in ABlar zugeschnit-
ten. Die Werkstlcke sind dabei
unterschiedlich groB: von 250 x
250 Millimeter bis hin zu 13 Me-
tern. Das groBte Werkstuck, das
wir je gefertigt haben, war 13

X 1,50 x 1 Meter und wog circa

~Nach Siehtung eines’Blockes -
h einen Bearbeiter wi

’ hc-i-e Maschine ermittelt und die
Oberflachen fur die weitere
Bearbeitung kartographiert.

65 Tonnen*, so der Geschafts-
fuhrer weiter. Um diese Blocke
prazise bearbeiten zu kénnen,
sind bei Reitz fast ausschlieBlich
selbstentwickelte und -gebaute
Maschinen im Einsatz - vier Por-
talmaschinen und zwei 5-Achs-
Gantry-Maschinen - alle mit
Siemens 840D Steuerung.

Um den Granit prozesssicher,
schnell und préazise zu fertigen,
kommt aus gutem Grund auch
die Simulationssoftware Vericut
zum Einsatz. ,Ein Granit ist ein
Naturprodukt und dadurch ist
die Oberflache nie eben. Damit
wir beim Einfahren bzw. bei der
Bearbeitung Kollisionen unserer
Werkzeuge vermeiden, haben
wir gemeinsam mit CGTech und
dem Einsatz der Simulations-
software Vericut einen Prozess
entwickelt, um Kollisionen aus-
zuschlieBen*, so der Geschéafts-
fuhrer und Stephan Meurisse,
Marketingleiter bei CGTech und
friher zustandig fur den Ver-
trieb in Deutschland, erganzt:
~Stehende Maschinen, bescha-
digte Werkzeuge, kostspielige
Kollisionen, unbrauchbare Teile,
langwierige Einfahrprozesse,
verschwendetes Material. Das
alles und mehr kostet wertvolle
Zeit und Geld. Mit der bewahr-
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ten Software von Vericut ver-
meiden unsere Kunden genau
diese Zeit- und Kostenfresser in
ihrer Produktion.”

KOLLISIONSVERMEIDUNG
OBERSTES ZIEL

Die NC-Simulationssoftware
Vericut, welche im DACH-Raum
von der Kdlner CGTech Gmbh
vertrieben wird, ermadglicht
bereits seit 1988 die Simulation
des NC-Codes und ist daher
branchenfuhrend in der Maschi-
nensimulation, -verifizierung
und -optimierung flr alle Arten
von CNC-Bearbeitungen sowie
additiven und hybriden Ferti-
gungsverfahren. Die Software
simuliert den Fertigungsprozess
unabh&ngig von Maschine,

Steuerung und CAM-System
und Uberpruft den NC-Code auf
Kollisionen und Fehler vor dem
echten Maschinenlauf. ,Vericut
macht manuelles Einfahren
UberflUssig, spart wertvolle Zeit
der Maschinenbediener und
schont unsere Werkzeugma-
schinen*, so René Maschlanka,
zustandig fur den Vertrieb &
Projektmanagement bei Reitz.

INTELLIGENTER PROZESS

Die Natursteinbldcke mit einer
Seitenlange von bis zu 13 Me-
tern werden in den meisten
Fallen mit einem AufmaR von ca.
+ 3/5 mm geliefert. Danach wer-
den die Blocke auf Fahrstander-
Maschinen bis zu einer Eben-
heit von 20 bis 5 @M bearbeitet.
Da die Granitblocke sehr hart
sind (Hartegrad von 6-8 auf der
Mohsschen Harteskala), ist ein
Materialabtrag von jeweils nur
01 mm je Schnitt moglich. ,Nach
der Sichtung eines Blockes
durch einen Bearbeiter wird

ein Messpunkteschema ausge-
wahlt, welches im CAM-System
automatisch zwei Messpro-
gramme generiert. Das erste
Programm ermittelt anhand von
Tastzyklen die Lage des Granit-
blockes auf der Maschine und
das zweite Programm karto-

Die Endbearbeitung durch
Feinlappen in vollklimati-
sierten Feinmessraumen
bei 20 (x 0,2)°C ermaglicht
eine reproduzierbare
Ebenheitstoleranz von 1um.

o -
‘F\

Freuen sich Uber ein erfolgreiches Projekt (v.l.n.r.):
Christopher Reitz und Stephan Meurisse.

graphiert dann die Oberflachen
des Blockes - ebenfalls anhand
von Tastzyklen - fur die spatere
Bearbeitung.

Hierbei wird nach dem Motto
vorgegangen: So wenig Tastvor-
gange wie mdglich und so viele
wie notig, denn jeder Tastzyklus
kostet teure Maschinenzeit, so
Maschlanka weiter.

Die fertigen Messprogramme
werden dann per Postprozes-
sor in ein NC-Programm uber-
setzt und in Vericut simuliert.
Ist das Ergebnis in Ordnung,
kommen die Messprogramme
auf der Originalmaschine zum
Einsatz. ,Die einzelnen Mess-
punkte werden zuruckgemeldet
und diese beschreiben dann die
tatsachliche Beschaffenheit der
Oberflache entsprechend dem
vorher ausgewahlten Schema.
Aus den zuridckgemeldeten
Punkten wird nun wiederum
automatisch das Bearbeitungs-
programm zur Herstellung
eines prazisen Quaders abgelei-
tet, welches - nach der Simula-
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tion mit VVericut - zur sichereren
und schnellen Bearbeitung auf
die Maschine gegeben wird*“, so
der Marketingleiter von CGTech
Uber den weiteren Prozess.
Nach diesen Schritten ist aus
einem groben Natursteinblock
ein praziser Quader geworden,
welcher noch mit Bohrungen fur
die Linear-Fihrungsschienen,
Antriebe, Spindeln, Messsys-
teme und Anbauteile versehen
wird und nach dem Einkleben
der Edelstahl-Gewindeeinsat-
ze zur Endbearbeitung in den
vollklimatisierten Feinmess-
raum kommt. ,Logischerweise
werden auch diese Program-
mierungen vor der Bearbeitung
durch Vericut abgesichert”,
betont Maschlanka.

ENTSPANNTES ARBEITEN
DANK DIGITALEM ZWILLING

SWir verwenden fur die Granit-

Bearbeitung ein spezielles CAM-
System. Die Schnittstelle zu
Vericut haben wir selbst




Prazision in der Bearbeitung
und die speziellen Materialei-
genschaften von Granit sind nur
zwei Parameten, die besondere
Maschinen erfordern.

programmiert. Dank Vericut er-
fassen wir in der Programmesi-
mulation préazise Lage und Form
des zu bearbeitenden Werk-
stuckes auf der Maschine und

Die Simulation zeigt Fehler in
der Bearbeitung zum Model an
und hilft dem Programmierer
Fehler rechtzeitig zu erkennen®,
S0 Maschlanka weiter und flgt

kdnnen komplexe automatisierte hinzu: ,Unsere Programmierer

Bearbeitungsschritte ohne ma-
nuelles Einfahren visualisieren.
unnodtige Leerhube und Lehr-
fahrten werden erkannt und
vermieden. Neben den Maschi-
nenraumbedingten Kollisionen
werden Fehler bei der Aufspan-
nung der Teile oder Nutzung
falscher Werkzeuge deutlich.

und Maschinenbediener arbei-

ten jetzt wesentlich entspannter,

da sie sicher sein kbnnen, dass
die Programme prozesssicher
durchlaufen und es zu keinen
Kollisionen mehr kommt.*

Eine Bearbeitung kann bei Reitz
schon einmal mehr als 40 Stun-
den betragen - das hat friher
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fur den Bediener bedeutet, 40
Stunden vor der Maschine zu
stehen. ,Und jetzt wird das fer-
tige Programm am PC simuliert
und der Bediener kann ent-
spannt den Start-Knopf dricken
und muss nur noch sporadisch
an der Maschine stehen. Wann
das wirklich Sinn macht, das
sagt uns der integrierte Veri-
cut Reviewer", freut sich der
Geschaftsfuhrer Uber die ge-
wonnene Produktivitat seines
Teams.

NUTZLICHES TOOL FUR DEN
MASCHINENBEDIENER

Der Vericut Reviewer wurde zur
Animation des simulierten Be-
arbeitungsprozesses auf jedem
Windows-System oder Tablet
entwickelt und der Benutzer kann
so vollstandig mit der Prufdatei
interagieren - Drehen, Schwen-
ken und Zoomen genauso wie

in der Vericut Software. Gerade
bei neuen Bearbeitungen kann
hiermit das Vertrauen in die
eigenen Prozesse gestarkt wer-

den. ,Mit dem Vericut Reviewer
kdnnen das Maschinenpersonal,
die Werkstattmitarbeiter oder
andere Produktionsingenieure
die Vericut-Simulationen, die ihre
Programmierer zuvor durch-
gefuhrt haben, Uberprufen und
sicherstellen, dass sie ein kor-
rektes und lauffahiges Projekt
an die Maschine Ubertragen®,
begrindet Meurisse. ,Unsere
Mitarbeiter sind von diesem
Reviewer wirklich begeistert.
Einerseits sieht der Maschinen-
bediener vorab den ganzen
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Bei den Granit-
blécken ist ein
Materialabtrag von
jeweils nur 0,1 mm
je Schnitt moglich.

Bearbeitungsprozess und weiB,
wo die ,,schwierigen“ Phasen
der Bearbeitung sind bzw. seine
Aufmerksamkeit benotigt wird.
Andererseits ist dieser Reviewer
genial fur die Arbeitsvorberei-
tung, da sich der Maschinenbe-
diener durch die Simulation des
nachsten Projektes vorab

schon Gedanken Uber die
bendtigten StellfuBe, Werkzeuge,
Aufspannungen usw. machen
kann“, erklart Maschlanka die
weiteren Vorteile.
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FAZIT

Durch den Einsatz von Vericut
gehoren bei der Reitz Natur-
steintechnik KG Werkzeugbruch
und Kollisionen durch Program-
mierfehler der Vergangenheit
an. ,Vericut ist eine wirkliche
Erleichterung und ein super Tool
far uns.

Es ist einfach zu bedienen, die
Programmierer haben eine
Sicherheit, dass etwaige Pro-
grammierfehler frihzeitig
erkannt und somit teure Kolli-
sionen vermieden werden und
auch die Maschinenbediener
sind viel entspannter, da das
Thema Crash definitiv der Ver-
gangenheit angehort”, so Chris-
topher Reitz abschlieBend und
Stephan Meurisse erganzt: ,,Es
war auch fur uns ein sehr span-
nendes und lehrreiches Projekt.
Denn normalerweise sind wir

in der Zerspanung von Metallen
zu Hause und nicht in der Be-
arbeitung von Granit. Aber wie
man an diesem Beispiel sieht,
kann Vericut auch dabei helfen,
tonnenschwere Granitblocke
prozesssicher, schnell und ohne
Werkzeugbriche oder gar Kolli-
sionen zu bearbeiten.”

SHORTCUT

AUFGABENSTELLUNG: Vermeidung von Werkzeugbruch und Kollisionen -

schnelleres Einfahren.

LOSUNG: Vericut von CGTech: Funf Achsen simultan, Messzyklen, Vericut

Reviewer

NUTZEN: Keine Kollisionen mehr; schnelle und prozesssichere Bearbeitung;
Prozesssicherheit beim Programmieren in der Arbeitsvorbereitung;
Produktivitdtsgewinn; Entlastung der Mitarbeiter.

ANWENDER

Die Firma Reitz beschaftigt derzeit ca. 140 Mitarbeiter und ist Experte fur die Pla-
nung, Konstruktion und Fertigung von hochgenauen Maschinenkomponenten aus
Granit. Das Familienunternenhmen hat ihren Sitz im hessischen ABlar. Ihre Kunden
kommen vorwiegend aus dem Bereich der Halbleiterindustrie, Optik, Allgemeiner
Maschinenbau, Automation und Messtechnik sowie der Druck- und Medizintechnik.

STATEMENTS

~Seit mehr als 60 Jahren sind
wir Experten auf dem Gebiet
der Verarbeitung von Granit.
Eine Tradition, auf die wir
stolz sind und die uns zugleich
verpflichtet.”

Christopher Reitz,
Geschaftsfuhrer der
Reitz Natursteintechnik KG

sericut simuliert die NC-Fer-
tigung unabhangig von Ma-
schine, Steuerung und CAM-
Systemen und Uberprift das
NC-Programm auf Kollisionen
und Fehler vor dem echten
Maschinenlauf.”

Stephan Meurisse,
Marketingleiter bei CGTech

.unsere Programmierer und

Maschinenbediener arbeiten

jetzt wesentlich entspannter,
da sie sicher sein kénnen,
dass die Programme pro-

zesssicher durchlaufen und

es zu keinen Kollisionen mehr

kommt.“

René Maschlanka,
zustandig fur den Vertrieb &
Projektmanagement bei der

Reitz Natursteintechnik KG
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NSVES

Waxrum Vexricut?

Eine Investition in den Industriestandard
Vericut ist mehr als der Erwerb einer Soft-
ware. Es ist der Einstieg in eine Partnerschaft
mit dem fuhrenden Entwickler der Branche.
Nirgendwo sonst finden Sie so viele NC-Spe-
zialisten wie bei Vericut. Als Marktfuhrer in der
Softwaretechnologie fur NC-Code-Simulation,
-Priufung und -Optimierung ist Vericut heute
mit Geschaftsstellen weltweit vertreten.

Darum Vericut!

Seit mehr als 37 Jahren gilt Vericut als ,State
of the art, wenn es um die Simulation, \VVerifika-
tion und Optimierung von NC-Maschinen geht.
Denn nur die Fertigungssimulation der NC-
Daten, also des Maschinencodes, bietet den
Unternehmen hinreichende Sicherheit fur inre
Bearbeitungsprozesse. Vericut stellt dafur

alle Funktionen zur Verfugung und ist Indus-
triestandard in mehr als 60 Landern.




