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Reitz Natursteintechnik KG ar expert pa planering, design och
tillverkning av hogprecisa maskinkomponenter i granit. For att
sékerstalla en effektiv och framfor allt sdker bearbetning
anvands simuleringsprogramvaran Vericut frdn CGTech -
med fordelarna: processaker produktion och minskad
arbetsbelastning for medarbetarna.

Av Christof Lampert, x-technik

Foretaget Reitz har sitt ursprung ar 1946 nar
Herrmann Reitz borjade bryta rasten fran sitt
eget stenbrott i ABlar. Nar hans son Friedel Reitz
tradde in i foretaget borjade man 1958 tillverka
gravstenar. Tredje generationen, Egbert Reitz,
fortsatte med gravstentillverkningen mellan 1984
och 1987, innan de fdrsta granitskivorna for
matplattor grundlaggande forandrade
affarsmodellen och ledde till grundandet av E.
Reitz Natursteintechnik e.K. 1986. | dag skriver
Christopher Reitz, fjarde generationen och
nuvarande VD, nasta kapitel i foretagets historia.
Hans uppdrag: att satta moderna kundbehov
annu mericentrum.

"Dagens maskinkomponenter frdn Reitz forenar det miljontals &r gamla materialet sten
med den senaste tekniken. | dver 35 ar har vi tillverkat precisionskomponenter i granit och
erbjuder inte bara systemmontering utan aven skraddarsydda I6sningar och kompletta
system - allt frdn en och samma kalla, fran idé till driftsattning”, sager Christopher Reitz.
Foretaget, med bas i ABlar i Hessen, har idag cirka 140 anstallda. Kunderna kommer
framst  fran halvledarindustrin, optik, allman
maskinteknik, automation, matteknik, tryckeri och
medicinteknik.

Konkurrensfordel med granit inom maskinteknik

"Vi har varit experter pa bearbetning av naturlig hard
sten i 6ver 60 &r - en tradition vi &r stolta 6ver och ocksa
ka&nner oss forpliktigade till,” sager Reitz.

Inom maskinteknik, sarskilt inom

maskinverktygstillverkning, ar hogsta
precision och prestanda avgorande
for att behalla




konkurrenskraften. Maskinbadden spelar en nyckelroll - och darfor bygger allt fler

tillverkare bokstavligen pa granit.

"Granit erbjuder tack vare sina fysiska
egenskaper tydliga fordelar som varken
stal eller mineralgjutning kan mata sig
med: inneboende stabilitet,
temperaturbestandighet,
vibrationsdédmpning och styrnoggrannhet
gor granit till det ideala materialet for
precisionsmaskinenr,” forklarar Reitz.

Det ar darfor inte forvanande att granit
anvands flitigt i mat- och teststall samt

koordinatmatmaskiner for komponenter som matplattor, bord och maskinstativ.

Egenutvecklade portalfresmaskiner

"Var granit kommer framst frdn Sydafrika, Spanien, Frankrike och Osterrike. Den
levereras antingen som forkapade plattor eller som rdblock som vi sjalva sagar.
Arbetsstyckena varierar i storlek - fran 250 x 250 mm upp till 13 meter. Det storsta vi
tillverkat var 13 x 1,5 X 1 meter och vagde cirka 65 ton,” tillagger Reitz.

FOr att bearbeta sddana block med hog precision anvander Reitz nastan uteslutande
maskiner som de sjalva utvecklat och byggt: fyra portalfrasmaskiner och tva 5-axliga

Tyskland, tillagger:
"Stopp, skadade verktyg, dyra kollisioner, obrukbara delar, Idnga installningstider, spill -
allt detta kostar tid och pengar. Vericut hjalper vara kunder att undvika dessa
fallgropar.”

portalmaskiner, alla styrda med Siemens
840D.

For att sakerstailla sdker, snabb och exakt
bearbetning av granit anvadnder foretaget
simuleringsprogramvaran Vericut.

"Granit &r ett naturmaterial, sd ytan ar aldrig
helt plan. For att undvika verktygskollisioner
under bearbetning har vi utvecklat ett
forfarande med Vericut som i stort sett
eliminerar denna risk,” forklarar Reitz.

Stephan Meurisse, marknadschef pd Vericut




Kollisionsfri bearbetning som hdgsta prioritet

Vericut har varit ledande inom NC-simulering, verifiering och optimering for alla typer av
CNC-bearbetning samt additiv och hybridtillverkning sedan 1988. "Vericut eliminerar
behovet av manuell installning, sparar vardefull operatorstid och skyddar vara maskiner,”
sager René Maschlanka, ansvarig for forsaljning och projektledning pa Reitz.

Intelligent processfliode

Granitblock upp till 13 meter levereras vanligtvis med +3 till 5 mm Overskott. De bearbetas
darefter till en planhet pd 20 till 5 uym. Eftersom granit &r mycket hart (Mohs hardhet 6-8),
kan bara 0;1 mm avlagsnas per skanr.

"Efter visuell inspektion valjer operatoren ett matpunktsmonster, vilket genererar tva
automatiska méatprogram i CAM-systemet. Det forsta bestdmmer blockets position, det
andra kartlagger dess yta - badda via matcyklen,” sdger Maschlanka.

Varje matcykel forbrukar vardefull maskintid, s de anvands s lite som mojligt men s
mycket som nddvandigt.

De resulterande programmen omvandlas till NC-kod och simuleras i Vericut. Nar de har
verifierats kors programmen i maskinen.

"De aterrapporterade matpunkterna
beskriver den faktiska ytan, och utifrdn dessa
data harleds automatiskt ett

bearbetningsprogram for en exakt kuboid,
som sedan simuleras i Vericut innan kérning,”
forklarar Meurisse.

Den fardiga kuboiden borras darefter for
styrskenor, drivsystem, spindlar, sensorer och
fastanordningar. Efter att ganginsatser i
rostfritt stdl har limmats in skickas komponenten till det klimatkontrollerade
precisionslabbet for slutbearbetning.

"Sjalvklart verifieras dven dessa slutprogram med Vericut,” betonar Maschlanka.

Stressfri arbetsmiljo tack vare den digitala tvillingen

"Vi anvander ett specialanpassat CAM-system f6r granitbearbetning. Granssnittet till
Vericut har vi sjalva byggt. Det |ater oss exakt registrera arbetsstyckets position och form
samt simulera automatiserade steg utan manuell instalining,” s&ger Maschlanka.

Simuleringen hjalper till att upptdcka ondodiga rorelser, fastspdnningsfel och
felaktigt verktygsval innan de sker.



"Nu &r vara programmerare och operatdrer mycket mer avslappnade - de vet att
programmen kors sakert, utan kraschenr.”

Vissa bearbetningsprocesser hos Reitz kan ta 6ver 40 timmar. Tidigare var operatdren
tvungen att overvaka hela tiden. Nu kor de simuleringen pa en PC, trycker pa start och
tittar till processen da och da.

"Den integrerade Vericut Reviewer visar nar detta arbetssatt ar meningsfullt,” sdger Reitz.

Ett praktiskt verktyg for
maskinoperatérer

Vericut Reviewer tilldter anvandare att
interagera med simuleringsfilen
(rotera, panorera, zooma) pa vilken
Windows-dator eller surfplatta som
helst. Det hjalper till att bygga
fortroende for nya processer.

"Operatorer, produktionspersonal eller
ingenjoérer kan granska simuleringar
och bekréafta att projektet ar korrekt
innan det kors i maskinen,” sager
Meurisse.

"VVar personal alskar Reviewer. Den visar hela bearbetningssekvensen, lyfter fram kritiska
steg och hjalper till med forberedelser - som planering av sttd, verktyg och fastspanning,”
tillAgger Maschlanka.

Slutsats
Tack vare Vericut ar verktygsbrott och kollisioner pd grund av programmeringsfel ett
minne blott hos Reitz Natursteintechnik KG.

"Vericut &r till stor hjalp och ett fantastiskt verktyg. Det &r |att att anvanda, ger
programmerarna sjalvfortroende, undviker kostsamma kollisioner och gor att vara
operatbrer kan arbeta i lugn och ro,” sammanfattar Christopher Reitz.

Stephan Meurisse tillagger:

"Det har var ocksd ett spdnnande och larorikt projekt for oss. Vanligtvis arbetar vi inom
metallbearbetning - inte granit. Men detta projekt visar hur Vericut aven klarar av att
hantera flertons granitblock pa ett sakert och effektivt satt.”




Om Reitz

Foretaget Reitz har idag cirka 140 anstallda och &r expert pa planering, design och
tillverkning av hogprecisa maskinkomponenter i granit. Det familjedgda foretaget ar
baserat i ABlar, Hessen. Deras kunder kommer huvudsakligen fran halvledarindustrin,
optik, allman maskinteknik, automation och matteknik samt tryck- och medicinteknik.

Citat:

"l 6ver 60 ar har vi varit experter pa granitbearbetning. Det ar
en tradition vi ar stolta 6ver och som forpliktigar.”

Christopher Reitz, VD for Reitz Natursteintechnik KG

"Vericut simulerar NC-tillverkning oberoende av maskin,
styrsystem och CAM-programvara, och kontrollerar
NC-programmet for kollisioner och fel innan det kors pa den
faktiska maskinen.”

Stephan Meurisse, Marknadschef pa Vericut

"Vara programmerare och maskinoperatorer arbetar nu
mycket mer avslappnat eftersom de kan vara sakra pd att
programmen kors tillforlitligt och att det inte uppstar nagra
kollisioner.”

René Maschlanka, ansvarig for forsaljning och projektledning sk 4
pa Reitz Natursteintechnik KG




