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—HEDRN == T T 7 ANV TURBALDE BV R SEREL 2O IR S U EL T,
BIEAGICE ST = SZANEL R TEESI, T334 T OB IRR S ELT,
[Fcifk] %7 ¢, TEHOBANELL R RS2V BB IESIVELT,
BB —H O ESI ORI IRADEA B rlZU by bSO BEITEIES N ELT,
aJ—knE
~21 ToolCallAlpha 23 #iFREE B ICEMEL W RBEIE IES IV EL T,
~ 271 SetVCMultiTools 73 £ 623> 7= G HI BREEA A= Bl 32 RTBEI IR SV E L 72,
Sin840D TEbH o7 FHAAATO MBI IR SN EL T,
~27u AutosetToolManCutComVars2 ORIEIFE ESVELT,
TV T INICET N TTF W T —NERSIR O HBEIXE EShEL,

|
VvV VYV VYV ® YV V V V V

~

v
T

4

Y2alb—i3ay
B IEDOIR B3 DI TR S AL E LT,

> Ralb—iar I NC 7 ul T A THRDFRSNVRO MBI EES N ELT,
B ITEYR—Dv—

>  LEREIZ7ANPIELIRAFS W BTSN ELT,

> TERIPHEESNTEERTEESEZHEAZGAICHE T — Ay —% M UV REIME IES
NEL,

» T EOVYUINELLA R = SN2 WIS E L,

[ |
v o4
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B CAD/CAM f23—J1—R

MCAMV
> U—IRFFETABLVLELTERSNLTODS AT MCAMV 23E 7 /L& ISR L7V O R
BIEShELE,
> 200y NT YT OIRRET MCRICAHTO STL 7 7 AV ETDIAD W EIT RS E LTz,
> vz NE MCAMY CY — 74 7y b ik E T A IS ESNELTZ,
> REOMENELR > TRITSNDMEIME ESIVELT,
> ZZIRMCAMV T T 5REIXEESELT,
NXV
> R ) —=XRULBIELLA VR — bSO IR S E LT,
B A—+T17
> [FEIE] 27 T SR A A EZF AT TE R CERVWEIMEES L ELT,
B LiKR—bk
> LIRN—FDFIORIT, BARDBNREE > TODREITEESNELT,
> LHOULR—MCELRSToZT DA T OIS ELT,
B X&vy/N—
> AVANRTT =T U ARFIRSNR W I E ESNELT,
> R EEROTFAMNELE RS e WIS E LT,
> HETZVLVHHIRRE BOITHREL 2 W EIME IES L EL T,
B VMC
» MEASFRAME TIELVMEA GRS W R BEIT RS U EL T,
m (VAL
> AVARN=T SRV T, NILT DA AN VBN R RSO E ESNEL,
B LE2—7—
> JBIREHRZZVYILTNC TR TAID Y T THTENTERWEIME ESLELT,
> TUTNAASYRBIELWRE TERSNRWBBEIIfRR S XL,
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V9.5.1 ®FLLyvvonO

> ROFLW=278H v9.5.1 TEMENET, ZNHO~<7adFEMMc >V TL, [Ny ho~ra | %25
L TLEEY,

ActiveSpindleSpeedCheck
CutterCompFlipOnReversedToolAxis
PolarXValue

SetlnvoluteMaxDeviation
SetRelationalWorkCoordFromTo
SetRelationalWorkCoordIndexFromTo
TapeCacheTowOnOff2

ToolChange2
ToolChangeMachineSubroutine2
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Version 9.5.2 Y y—X/—pk

20244 12H6H

YAk v9.5.2 1% 64 £ D Windows THIH T, Windows 10 & Windows 11 D2t o —&—TEEILET,

ZOVIMI=T 1L, XUy v9.5 DT AL AL Sentinel v9.8.1 DT A B AP — R —ZNBELLET,

23



V9.5.2 [CHIT5HEERIECER

N)Itr—ay

>

»

X DVERL DA AT a OFH T4 RO, ANEETEFRTDODH LA T a8
L. K/ Fe/ hNO#iAZ EFR TEXET,

Ny F 4P —ROBEBERILIZED, a~<  RIA 4T a1l auto-diff=<file>% 1B ML 97,

MO 7 /3T =y 7 O7eDIZREE T T, LIZBKBRHIZSN DAy =120 T,
KTRBEL T T ET,

R@E(t

>

vV V. V V @ V V

RIE LRy 7 T, ERBELDOAANRHLEE I RSN TWD T 07T AT EDEE | D
BALT 7AN~OH )% EkEL £, 77T LSRR, Bk TRWRAIOEIET my 71
EVHEFREDRVIRY, I SND IR ET,

[(E(LOEE]T R TE, 22— a OB FEIZH LT, WUNTBHET 25027803,
Bl LA 7 O4A, TR ID O CEAINNTRDET,

aO—FnE

~271 AutosetTableAxisVars2 A g L., C filiZ i BN LI 51012720 F 7,
~27u SetNCProgramVar Z3BJ1L , BIfED NC 7'/ T L7 7 ANDT NISAG wRAFLET,
~ 2711 NumVarBracketOption ZiE1L . NUM =12 b1 —F CTOAFEIMLELZI TV ET,

~ 1 AutosetToolManDiameterVars Z1B01L ., TE~R— v —0 bR ESN - BEE S~ &
T —5% HERELET,

X
S

CAD/CAM /2—J1—R
~Yvz

>

Ab—Aaha—FZ T, kD LGIEI D% HE E OH| RA B ET,
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V9.5.2 CHERLT-RI%E

B ~NYo4r—ay

>

VVH“VVVVVVVVVVVVV

Y V V V @ V V

JEMES AT TP 77 AV DRt BIZBE T 2RI E ES v EL Tz,

=NV T T T~V T EOENIEZ TR T HEIE ESivELT,

B DFF A MO E LR ELI,

BT VYRR veproject B 7 LA BRI BEO RBEII AR IR SV EL T2,

TopSolid TR L7z TLS 77 A /MICEERIL T, Z29K4& T DRI RIS ELTZ,
PRalb—rarO—REIEE NS C THFSBTF =y 7 ORE RN E DL MEIME EShEL,
(A AT ar O] Y 4 RUBEIRF LI EL e W I ME IESVEL -,

HHLIZT v RIS TH YT DO 7 OTHE 2 DRI S E LTz,

HARB LT A7 PRI IO RN SR WO BT fRR S L E LT,

BAFIEA T ORERE T — R AL SO IS EL e W R E EShuEL -,
=T AR INCEEL AW I EESHEL,

RyF 4P =R Tavr RIM 47 T ar auto-diff=<file>Z BN CTERWEIIEESEL,
NUB v ha ) — T, FFEDEL A — VR34 7 I b MBI E EShEL,

BREh B a8 IELSENMEL 2 W R IR S v E LT,

Bt

RO Ty T AL GBI MBI OMBE T — 203367 774 7\ e R Rk SN EL T,

TI7 94ROy 7L T NC 7/ AN ELWY 7L —F N2 BEIICBEN LW EIE TE
SNFEL,

FEED opti 77 ANV TELN TRV E L LT HREIME EShELT,
(=7 1y NET 1B —R T, 20 EHEZRMLEICE R T HMEIME ESIVEL,

a—FLE

~27u ClampOnOff 23 FARL7ZIOICEMEL 2 W RTEIME ESIVEL T,

T U747 e TREIERIC, B ERimA TS T AL oMBEITfmkSEL,
FEEO~ 7P ER LI @2 EH R ST FTIR T T AEIXE ES L EL T2,
P ML - B 3 A R RE I SR S L E L 72,

B T ial—iay

>
>

[P 77 A /)L %~—7|C, ForLoop & ForEndLoop MFEREMN Kb ARIBEITIE ESIVELT,
ffEH]E—RToO TERMENFFLIZIDITHIEL e W RIBIME ESE LT,

B ITREYR—Ir—

>

>
>
>

ST AEPEOR ST A FR T DR RS ELTZ,

AR DR 2D LT =y 2B MO MBI B IEShELT,

X Fr U =T THET 2L, TRR—Uy =088 T DRMBIMEESELZ,
R EHEDFK R P ERDMEITMEESNEL,

25



B CAD/CAM A2A2—Jx—R
CATVS
>  CATV5 A4 —7x— AU RO AU LB HRE SNIBIEIZ DWW TIME ES LKL,
GibbsCAM
> GibbsCAM 75D T VAT T, BRI T DR BIIMR S ELT,
> FEEDT 7 ANPELRSTHIEBALR TAU R — RSO BB S N E LT,
Mastercam
27 TEHPNELSH SV WIBIHE ESELT,
T2 AAINT =2 ELLBATLRWRBEIIEESNEL,
Mastercam > % —7 =— AU 4 L R % PHUD BRI # S SN2 BIEIC DWW T ETESIVEL TS,
MCAMV2025 T, FrED THZEL DLWk S v ELT,
GERT T T LIRT AR AR REIC e D MEIHE IESIVEL T,
T AR—MRT 2 IR SV ELT,
MCAMV BEH RS =7 —4 3 BEITE ESELT,
PowerMill
> HBEOEBYNTyTITH LT TLS 77 AN T2 N T 2 BIE ESiLEL,
> PowerMill 2378 ADOE#H A /13 A I E LS EL,
»  TUTL— SRR E RS LHRRREDR BN RO MEIREESNELT,
TDM
> TDM THHED L FRRt O/ W RBEIME IEShELT-
B XFEv)/—
> X F XU HEEZEL N THE T AMBIE EshELE,
> TMROTES ) A3 EY THERE L2 W R I TR S E LT,

YV V VYV V V VY V

B A—+TF47
> EEEICT AN — N 7 CES A RFL CLEI MBI E EShEL,
B LAR—F

> ByhTy T TEOLR— M EIELAR T L WIS E LT,
> AVARITarLR—NC, fiAE EMEICR AU OB E ESNELT,
> FERLIZIOICU AR — M AR LW R IR SV E LTz,
B FXaArT—o3y
> FFERRE Y7 DI — A A 840D PROC A~ R ZEEL, FFEDa~ U ROEREZMAfMIZLELT,
> PL—=U7kyiar 108 TIHMEHREL T TF =7 12BN, BHLELE,
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V9.5.2 mFLLyvvonO

»  ROFLW=7aR8 v9.52 TEMENET, ZNH0O~7ad Mz >0 TCiL, (RUhyhd<ra) %S
AL TLIZEN,

ApplyOffsetstoPoint
AutosetToolManDiameterVars
CutterComp3dReversedWarnLevel
GageSpindleLinearOption
Heid_CircleCenterlncX2
Heid_CircleCenterincY2
Heid_CircleCenterincZ2
Heid_CircleCenterX2
Heid_CircleCenterY2
Heid_CircleCenterZ2
NumVarBracketOption
RepeatLoopCount
SetNCProgramVar
SubroutineOrderLogic

Q)

CGTecH”

— Y=I—FwvD

&4 CGTech T171-0021  HURUHEREH S X A% 1-5-3 /LB /L 3F  TEL:03-5911-4688 FAX:03-5911-4689

27



	CGTech電子マニュアルライブラリー
	Version 9.5　リリースノート
	ベリカットv9.5の新機能ハイライト
	■　対話式の変換メニュー
	■　［工具概要］パネル
	■　CNCポストチェック
	■　［ユーザー仕様設定］ウィンドウ：［通知］タブ
	■　［ユーザー仕様設定］ウィンドウ：［アプリケーション］タブ
	■　「設定　部品」
	■　工具使用グラフ
	■　学習モードのオプション
	■　工具のパフォーマンスデータ
	■　グラフ
	■　EDMダイシンキングのシミュレーション
	■　［工作機械の設定］ウィンドウ：［干渉チェック］タブ
	■　その他の機能強化

	V9.5における機能強化や変更
	■　ベリフィケーション
	■　最適化
	■　工具マネージャー
	■　マシンシミュレーション
	■　グラフ
	■　CAD/CAMインターフェース
	■　Gコード処理
	■　CNCマシン接続
	■　レポート
	■　ロボット

	V9.5で解決した問題
	■　ベリフィケーション
	■　最適化
	■　マシンシミュレーション
	■　工具マネージャー
	■　CAD/CAMインターフェース
	■　Gコード処理
	■　Xキャリパー
	■　ポストプロセッサー
	■　レビューアー
	■　レポート

	V9.5の新しいマクロ

	Version 9.5.1　リリースノート
	V9.5.1における機能強化や変更
	■　ベリフィケーション
	■　最適化
	■　Gコード処理
	■　工具マネージャー
	■　CAD/CAMインターフェース
	■　レポート

	V9.5.1で解決した問題
	■　ベリフィケーション
	■　最適化
	■　Gコード処理
	■　マシンシミュレーション
	■　工具マネージャー
	■　CAD/CAMインターフェース
	■　オートディフ
	■　レポート
	■　Xキャリパー
	■　VMC
	■　インストール
	■　レビューアー

	V9.5.1の新しいマクロ

	Version 9.5.2　リリースノート
	V9.5.2における機能強化や変更
	■　ベリフィケーション
	■　最適化
	■　Gコード処理
	■　CAD/CAMインターフェース

	V9.5.2で解決した問題
	■　ベリフィケーション
	■　最適化
	■　Gコード処理
	■　マシンシミュレーション
	■　工具マネージャー
	■　CAD/CAMインターフェース
	■　Xキャリパー
	■　オートディフ
	■　レポート
	■　ドキュメンテーション

	V9.5.2の新しいマクロ


