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Die Musterfertiger

GroBe Charge, kleines Risiko: BRAWO setzt auf NC-Simulation
mit VERICUT® und Optimierung mit FORCE

FORTBILDUNG RUCKBLICK INTERVIEW
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termine 2021 Exchange 2020 voll im Span*



,Die groBte Herausforderung, vor der wir jedes Mal stehen,

ist die Qualitat der Produktion. Die muss auf durchgangig
hohem Niveau gehalten werden. Es sind vor allem groBe In-
vestitionen, mit denen wir ein sehr hohes Technologieniveau
halten, um wettbewerbsfahig zu bleiben.“ Bei einem Gesamt-
umsatz von 90 Mio. € investiert Brawo jahrlich zwischen 10
und 15 Mio. € in Technologie. Wir sprechen Uber neue Ma-
schinen und Anlagen, die oft sehr komplex sind, aber auch
Uber Software.” Wie VERICUT, die marktfUhrende Simulati-

ons- und Verifikationslésung.

Verehrte Leser,
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350 Mitarbeiter
/\

hat die Holding Umberto Gnutti (HUG),
zu der neben Brawo S.p.A. finf weitere
Unternehmen gehdren: Aimag, Lofthou-
se, Berna, Brawo USA und Emmebi.

ISPIEL, < ¢« « - _

NWENDER BRAWO VERFU&T /\

HIGHTECH RUND UM DEN GL
UBER JAHRZEHNTELANGE

Ingenieur Mauro*Pini,“.eiter der
Abteilung Forschung & Ent-
wicklung bei Brawo S.p.A;
spricht explizit von Technologie
als ,Argernis*, allerdings ohne
negativen Beigeschmack. Denn
tatséchlich sei Technologie das
wichtigste Instrument, mit dem
Unternehmen heute einem zu-
nehmend wettbewerbsorientier-
ten, globalen Markt begegnen
kdénnten. Mit seiner jahrzehnte-
langen Spezialisierung auf den
Bereich der mechanischen Be-
arbeitung als Dienstleistung weif

Brawo, was Wettbewerbsfahig-
keit wirklich ausmacht: ,,Friher
war der Standort eines Unterneh-
mens entscheidend, aber das ist
nicht mehr der Fall“, sagt Mauro
Pini. ,Heute sind die meisten
Unternehmen multinational tatig,
mit Produktionsstandorten auf
der ganzen Welt. Wir beispiels-
weise haben Produktionsstatten
in den'USA, was in Zusammen-
hang mit logistischen und fi-
nanziellen Aspekten Vorteile mit
sich bringt, auch wenn das keine
entscheidenden Faktoren sind.“

-
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Er fUhrt weiter aus: ,,Es sind vor
allem groBe Investitionen, mit
denen wir ein sehr hohes Tech-
nologieniveau halten, um wett-
bewerbsfahig zu bleiben.” Bei
einem Gesamtumsatz von 90
Mio. € investiert Brawo jahrlich
zwischen 10 und 15 Mio. € in
Technologie. Wir sprechen tber
neue Maschinen und Anlagen,
die oft sehr komplex sind, aber
auch Uber Software.“ Wie VER-
ICUT, die marktfiihrende Simula-
tions-, Verifikations- und Opti-
mierungslésung von CGTech.

des Jahresumsatzes von rund 90 Mio.
€ investiert Brawo jahrlich in neue
Technologie.

415 Mio. €
N\

. i
3 ‘ 3 Umsatz verzeichnet die HUG-Gruppe
B jahrlich. Portfolio: Warmpressen von
‘. Messing und Aluminium, Hitze- und
Oberflachenbehandlungen sowie
spanabhebende Fertigung als Dienst-
leister/Zulieferer.
1. VORTEILE
- VERICUT

® Erhéhte Werkzeuglebensdauer
durch Vermeiden von Kraftspitzen
via VERICUT Modul FORCE

® |Investitionssicherheit: VERICUT
Entwicklung deckt technologi-
schen Fortschritt bei Hardware
(Maschinen und Anlagen) soft-
wareseitig ab

e VERICUT sichert Produktion
groBer Chargen durch Simulation
und Verifikation des generierten
NC-Codes proaktiv ab

®* Hochwertige Bearbeitungen
ohne Oberflachenfehler sind
mit VERICUT ohne aufwéandiges
Einfahren und Testlaufe im
Produktionsbereich méglich

www.vericut.de
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VERICUT' IN DER PRAXIS

Harte Konkurrenz den bis Millionen Stiick spre- spezialisiert und arbeitet eng mit Ry

Als Teil der HUG S.p.A. Group - chen, missen wir uns unwei- Brawo zusammen, fur die sie s
Holding Umberto Gnutti und gerlich einem ricksichtslosen auch im Formenbau tétig ist. = . ]
mit rund 350 Mitarbeitern — Wettbewerb stellen. Die gréBte == 8
befasst sich Brawo hauptsdch-  Herausforderung, vor der wir —
lich mit Warmumformung von jedes Mal stehen, ist die Qualitdt Fehler antizipieren

Messing und Aluminium, der Produktion. Im Jahr 2004 beschloss Brawo

Wéarme- und Oberflachenbe- Die muss auf durchgéngig ho- die EinfUhrung der ,virtuellen

handlungen sowie als zerspa- hem Niveau gehalten werden.*” Fertigung®, um samtliche Fehler

nender Lohnfertiger im Kunden- Die HUG-Gruppe ist eine Hol- bereits vor der realen Fertigung

auftrag. ,Unser Referenzmarkt dinggesellschaft mit einem zu erkennen. Eine wichtige

ist global®, erklart Mauro Pini, Umsatz von rund 415 Mio. €, und richtige Entscheidung, die

»,und reicht von der Medizin- und zu der sechs Unternehmen zwar von einer aktuellen Prob-

Gesundheitsbranche Uber das gehdéren: Almag, Lofthouse, lematik diktiert wurde, sich im

SchweiBen bis hin zur Lebens-  Berna, Brawo S.p.A., Brawo Nachhinein aber auch als zu-

mittelindustrie. Wenn wir von USA und Emmebi. Letztere ist kunftsweisend erwies. ,,Ohne

Massenproduktion und damit auf die Produktion von Anlagen die Mdéglichkeit, Simulationen in

von Chargen von Zehntausen- fur die Konzerngesellschaften einer embryonalen Phase - also



VERICUT' IN DER PRAXIS

Qualitatsvorteile

,Heute verifiziert VERICUT jedes
NC-Programm von Brawo, ehe
es in die Fertigung geht und

auf der Maschine lauft®, fahrt
Pini fort. ,Dies gilt sowohl fur
die Werkzeuge als auch fur die
NC-Programme fiir die Serien-
produktion. Auch solche, die fir
Transfermaschinen, Bearbei-
tungszentren und Arbeitsplatze
bestimmt sind.“ Wie Brawo hat
auch die Schwestergesellschaft

8 vericut news 2/2020

Emmebi die Simulation mit
VERICUT in alle Produktionspro-
zesse integriert. ,,Programme zur
Verarbeitung sehr unterschied-
licher Formen®, erdrtert Mauro
Pini, ,,bestehen aus Hundert-
tausenden von Programmzeilen.
Dies bedeutet, dass es praktisch
unmaoglich ware, sie Block fir
Block auf der Maschine zu simu-
lieren. DarUber hinaus missen
wir bedenken, dass Zerspanung
ein sehr ausgekligelter und

heikler Prozess ist.

Es ist essenziell, dass die simu-
lierte Werkzeugbewegung mit
der tatsachlichen tbereinstimmt,
damit man auch ein ausgezeich-
netes Endergebnis erhalt.

VERICUT ist eine wertvolle Hilfe
in diesem Bereich. Der Werk-
zeugweg wird optimiert und
madgliche Fehler, die auf der
Oberflache einer Form nicht
akzeptabel sind, werden effek-

tiv beseitigt. ,,Ich kann sagen,
dass die Weiterentwicklung
von VERICUT", flgt Pini hinzu,
,immer auf der Hohe der Zeit
erfolgte und der Komplexitat
neuer Maschinen, die wir nach
und nach in unsere Produktion
integriert haben, ohne Weiteres
entsprach. Das war flir uns von
wesentlicher Bedeutung. Zumal
die kontinuierlichen Innovatio-
nen der Software Uber die rein
kinematische Simulation weit

hinausgehen, was neue Lésun-
gen bedeutet, die aber immer
absolut relevant sind. Das Modul
FORCE ist das beste Beispiel.”

Qualitatsbearbeitung

Pini beschéftigt sich derzeit
intensiv mit VERICUT Force,
dem neuen Softwaremodul zur
Optimierung von NC-Program-
men. ,Was die Erzielung einer
qualitativ hochwertigen
Bearbeitung betrifft®, erklart

er, ,gelangt man mit VERICUT
FORCE aufs nachste Level.

Das bedeutet konkret, dass die
Werkzeugablenkung bei der
Zerspanung dynamisch unter
Kontrolle gehalten und Kraft-
spitzen vermieden werden. Denn
treten diese am Werkzeug auf,
kdnnen sie nicht nur Fehler an
der Oberflache verursachen,
sondern auch Auswirkungen auf
die Werkzeuglebensdauer selbst
haben.*
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Wo immer gefrast, gedreht,
gebohrt oder geschliffen wird,
bietet sich aktuell ein relativ
ahnliches Bild: nicht ausge-
lastete Produktionslinien, ein
ziemlich kompliziertes Social
Distancing in der taglichen
Praxis und ungewisse Zukunfts-
aussichten. Wie schatzen Sie
die Lage ein, Herr Block?

Phillip Block:

Sicher ist die Maschinen-Aus-
lastung das aktuell dringlichste
Problem. Das berichten uns Kun-
den und Partner immer wieder.

10

Wobei die jingsten Wirtschafts-
daten eine deutliche Erholung

im Industriesektor signalisieren —
angeschoben wird beispielsweise
die Erwartungshaltung im Maschi-
nen- und Anlagenbau, aber auch
echtes Neugeschéft von China.
Diese Einschéatzung wird gestutzt
von der Herbstumfrage des VDMA
unter den in China ansassigen
Mitgliedsbetrieben. Die brachte
zum ersten Mal seit Herbst 2018
eine positive Einschatzung, der
Wert erreichte plus 18 Punkte. In
der Frahlingsumfrage lag dieser
Wert noch bei minus 12 Punkten.

Was stimmt Sie selbst
zuversichtlich?

Phillip Block:

Was den Auftragseingang anbe-
langt, sollte uns die Vergangenheit
eine Lehre sein. Investitionsstaus
kdénnen sich sehr, sehr schnell
I6sen. Denken wir zurlick ans
Frihjahr 2010. 2009 hatte die
Rezession voll durchgeschlagen,
ab I. Quartal 2010 ging es dann
aber brachial aufwarts. Wer da
nicht gut vorbereitet war, musste
den Wettbewerb ziehen lassen.

Das heiBBt konkret?

Phillip Block:

Man muss heute fii

sorgen, um bei

es in unserer Branche nennen
»direkt wieder voll im Span zu
sein“. Die Gegebenheiten, die

wir gerade vorfinden, kann man
durchaus als seltene Gelegenheit
begreifen: Denn zwar fehlen auf
der einen Seite die Auftrage, auf
der anderen Seite ist aber die Zeit
da, in die industrielle Transforma-
tion einzusteigen oder sie weiter
voranzutreiben. Daflir braucht

es sehr, sehr viel Software und
Freiraum fur die Mitarbeiter, damit
auch sie — immer noch Tréger des
Arbeitsprozesses — den Ubergang
aktiv gestalten kénnen.

Ist es eine nicht etwas gewagte
These, in diesen harten Zeiten
von einem ,Window of oppor-
tunity“ zu sprechen und Invest-
ments in neue IT-L6sungen
anzuraten?

Phillip Block:

Unserer Auffassung nach ist eine
stringente Digitalisierung voéllig
alternativlos, ansonsten steigt das
unternehmerische Risiko immer
weiter an. Versetzen wir uns doch
einmal in die aktuelle Lage eines
Fertigers, der schon vor Jahren
die kluge Entscheidung getroffen
hat, mit unserer NC-Simulations-
software VERICUT zu arbeiten.
Gerade jetzt ist VERICUT alles
andere als ein Add-on, sondern
ein klares Must-have.

Inwiefern?

Phillip Block:

Ich nenne Ihnen finf Griinde.
Erstens produziert der Fertiger
keinen Ausschuss, weil die Be-
arbeitung direkt beim ersten Mal
fehlerfrei ablauft. Das spart bares
Geld - wir sprechen allein im




VERICUT IN DER PRAXIS

Aerospace-Segment von
Rohpreisteilen bis EUR 20.000.
Zweitens werden durch die

WARUM VERICUT GERADE JETZT BESONDERS WICHTIG IST
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Simulation der realen Bearbeitung
Maschinen- und Werkzeugctash,
beschéadigte Aufspannungen etc.
praventiv vermieden. Das ist'in
der momentanen Lage, wo nichts
kaputtgehen darf, was ein Vé?‘—
mdgen kosten kénnte, Gold wert.
Und drittens sollte auch die lang-|
fristige Perspektive nicht aus

den Augen verloren werden, .-’3_;
wonach sich die gerade in« _g-':-ﬁ
letzten Jahren installierten
Anlagen ja auch irgendwann
amortisieren mussen. Und das
tun sie nur, wenn sie ohne groBe
Stillstandszeit durchlaufen. Insbe-
sondere wenn ich automatisieren
mochte.

Viele Unternehmen verweisen
immer noch auf die Simula-
tionsmaoglichkeit im CAM-
System. Wofiir dann noch
NC-Code-Simulation?

Phillip Block:

Das ist ein alter Hut. VERICUT
ist unersetzlich, weil nur die
Fertigungssimulation der NC-
Daten, also des Maschinencodes
nach dem Postprozessorlauf, ab-
solute Sicherheit bietet.

Ganz einfach.

Fehlen aber noch die
Argumente vier und fiinf.

Phillip Block:

Die besten Karten in wirtschaftlich
schwierigen Zeiten hat immer der,
der trotz einsetzendem Preis-
kampf wettbewerbsfahig agie-
ren kann. Das hei3t, man muss
schnell sein, man muss mindes-
tens die geforderte Qualitat ab-
liefern und immer noch auf seine
Marge kommen. Nehmen wir als
Beispiel eine Produktionscharge
von 500.000 Stick. Da macht es
schon einen Unterschied, ob pro

12

Verbessert den Reduziert

Herstellungsprozess

Sichere
NC-Programme

Reduziert die
Bearbeitungszeit

Teil 30 Minuten bei konventionel-
lem Vorgehen oder nur 20 Minu-
ten Bearbeitungszeit mit VERICUT
anfallen. Wenn dann noch Module
wie VERICUT FORCE zum Einsatz
kommen, die den Werkzeugver-
schleif3 durch gleichbleibende Be-
arbeitungsprozesse ohne Spitzen
niedrig halten und zum Beispiel,
die Spindellebensdauer deutlich
steigern, dann wird es wieder
interessant. Der letzte, markante
Punkt sind allerdings die Mitarbei-
ter selbst.

Hat das damit zu tun, dass
COVID-19 nach wie vor ganze
Unternehmen lahmlegt?

Phillip Block:

Auch. Trotz der Impfstoffe in der
Pipeline ist momentan nach wie
vor die Gefahr vorhanden, mit

nur einem einzigen COVID-Fall
den Einsatz der gesamten Be-
legschaft zu gefahrden. Selbst
wenn klug geschichtet wird, droht
ein betriebsweiter Lockdown. Es
geht also darum, Prozesse teil-

Optimiert

die Einfahrzeit

Verlangert die
Werkzeugstandzeit

Reduziert die

Betriebskosten

Vermeidet

NC-Programme Werkzeugbruch

weise oder ganz ohne physische
menschliche Prasenz, bestenfalls
kontaktlos ablaufen zu lassen.
Oder zumindest dazu in der Lage
zu sein. Das ist unter dem Aspekt
Arbeitsschutz und Arbeitssicher-
heit kurzfristig geboten; ganz ein-

fach damit sich niemand ansteckt.

Klar ist aber auch, dass das un-
gute Gemisch auf der Belegschaft
extrem lastet. Da ist eine Anwen-
dung wie VERICUT ein Segen fur
beispielsweise die Maschinen-
bediener. Sie kbnnen sich sicher
sein, dass sie nicht die ganze Zeit
den Finger am Aus-Knopf haben
mussen und beruhigt Feierabend
machen kénnen, obwohl die Be-
arbeitung die Nacht durch lduft.
VERICUT hat die Bearbeitung

ja schon simuliert und mégliche
Fehler im NC-Programm, die sich
spéter in Maschinencrash und
Werkzeugkollisionen materiali-
sieren wirden, aufgezeigt. Eine
Sorge weniger!

Der aktive Gesundheitsschutz
ist da der eine groBe Vorteil . ..

Phillip Block:

. . . eine langfristige Perspektive
fur die Mitarbeiter der andere. Na-
tarlich méchten Unternehmen mit
Softwareldsungen neben neuen
Geschéftsfeldern vor allem Ra-
tionalisierungspotenziale bei den
eigenen Prozessen erschlieBen.
Und da liegt der Vorteil digitaler
Anwendungen, die menschliche
Arbeit substituieren, auf der Hand.
Allerdings bietet das ganz neue
Moglichkeiten mit weit attrakti-
veren Arbeitsplatzen: Maschi-
nenbediener kénnten auch dank
solcher Anwendungen wie VER-
ICUT beizeiten aus der Werkstatt
ganz in die NC-Programmierung
wechseln.

Wie lange dauert eigentlich
die Einfiihrung von VERICUT?

Phillip Block:

Das ist keine OP am offenen
Herzen. Wir reden hier Uber eine
schnelle, smarte Einflhrungen in
wenigen Wochen.

13
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Gut 40 Reprasentanten aus das ausgearbeitete Hygiene- und  gangen. “Teil || des VUE 2020 hielt
Deutschland, Osterreich und der  Sicherheitskonzept mit entspre- CGTech als gesonderte virtuelle

Tagen am 20./21. Oktober live
auf das volle Vortragsprogramm

Schweiz hielten am 1. Oktober
2020 Teil | des VERICUT Users

Exchange 2020 in Dusseldorf ab.

Das CGTech Anwendertreffen
fuhrte VERICUT Key User unter
Auflagen im Dusseldorfer Media-
hafen zusammen. So exklusiv
das Ambiente im Tagungsort
Hyatt Regency Dusseldorf, so
professionell prasentierte sich

14

chenden Abstandsregelungen.
»,Um die bestmogliche Sicherheit
zu gewabhrleisten, hatten wir uns
entschlossen, die Teilnehmerzahl
strikt zu begrenzen®, erlautert
CGTech Marketing-Leiter Phillip
Block, ,mit dem Spitzen-Konzept
vom Hyatt und den groBzligigen
Tagungsraumlichkeiten sind wir
komplett auf Nummer sicher ge-

Veranstaltung drei Wochen spéter
fir genau die Uber 100 Anwender
ab, die im Normalfall ebenfalls

in Dusseldorf vor Ort gewesen
waren. ,Das VUE", so Block,

»ist nicht nur eine x-beliebige
Veranstaltung fUr uns, sondern
das zentrale Event des Jahres flr
unsere Anwender.“ Daher habe
man an den zwei virtuellen VUE-

gesetzt. Thematisch befasste

sich das 23. Anwendertreffen im
deutschsprachigen Raum mit Tech
Tipps, Neuheiten-Vorstellung und
Erfahrungsberichten. Abgehalten
werden die VERICUT Anwender-
treffen jedes Jahr. Allein im Vorjahr

2019 kamen zu 44 Veranstaltungen
in 16 Landern tber 1500 VERICUT
Anwender.
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Warum CGTech?

Eine Investition in den Industriestandard VERICUT® ist
mehr als der Erwerb einer Software. Es ist der Einstieg
in eine Partnerschaft mit dem fuhrenden Entwickler der
Branche. Nirgendwo sonst finden Sie so viele NC-Spe-
zialisten wie bei CGTech. Als MarktfUhrer in der Soft-
waretechnologie fur NC-Code-Simulation, -Prifung und
-Optimierung ist CGTech heute mit Geschéaftsstellen

weltweit vertreten.

CGTech Deutschland GmbH

Neusser Landstr. 384 | D-50769 Koln

Tel: +49 (0)221-97996-0 | Fax: +49 (0)221-97996-28
info.de@cgtech.com | www.vericut.de
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Warum VERICUT®?

Seit Uber 30 Jahren gilt VERICUT® als ,State of the art”,
wenn es um die Simulation, Verifikation und Optimierung
von NC-Maschinen geht. Denn nur die Fertigungssimu-
lation der NC-Daten, also des Maschinencodes, bietet
den Unternehmen hinreichende Sicherheit fur ihre
Bearbeitungsprozesse. VERICUT® stellt dafur alle Funk-
tionen zur Verfigung und ist Industriestandard in mehr

als 60 Landern.

CGTech weltweit

Brasilien - China - Deutschland - Frankreich
GroBbritannien - Indien - ltalien - Japan

Russland - Singapur - Stidkorea - USA (Hauptsitz)




