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Sicherheit auf Schrltt
und Tritt

VERICUT schiitzt
Formwerkzeugbau
bei Ecco Shoes

Lisec Group BOOK NOW LOOK FORWARD

Absolute Schulungen 2019 VERICUT 9.0 mit
Prozesssicherheit bei CGTech optimierter Grafik



,Die Bearbeitung der Form kann mit Zykluszeiten von 20
Stunden oder mehr schon sehr komplex sein. Mit der Auto-
matisierung, die die unbemannte Bearbeitung unterstutzt,
planen wir, etwa 15 Werkzeuge pro Woche zu fertigen.
Dabei sollen die Spindeln der Werkzeugmaschinen so lange
wie mdglich in Betrieb gehalten werden. Wir wollen keine
Verzogerungen in der Design-to-Market-Kette. Angesichts
der begrenzten Kapazitaten mussen wir die Maschinen also
schutzen — deshalb haben wir vor rund vier Jahren in

VERICUT® investiert.”
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SCHULUNGEN 2019

VERICUT® STANDARD Schulung Dauer 3 Tage KW 35/27. -29.08.2019
VERICUT® STANDARD Schulung Dauer 3 Tage KW 39/ 24. -26.09.2019
VERICUT® STANDARD Schulung Dauer 3 Tage KW 44 /29.-31.10.2019
VERICUT® STANDARD Schulung Dauer 3 Tage KW 47/19.-21.11.2019
VERICUT® STANDARD Schulung Dauer 3 Tage KW 49/03. - 05.12.2019
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Verehrte Leser,

die schicke Attitiide vom ,Paradigmen-
wechsel” schreibt sich manches Unter-
nehmen heutzutage etwas vorschnell
auf die Fahnen. Worunter l&uft dann die
VERICUT Version 9.0, die Ende 2019
lanciert wird? Entscheiden Sie doch ein-
fach selbst. Freuen kénnen Sie sich auf
jeden Fall auf entscheidende Fortschrit-
te bei Bedienerfreundlichkeit und auf
signifikante Innovationen bei Features &
Functions — speziell im Grafik-Bereich.
Ein Uberblick:

¢ Neue Simulations-Grafik mit voller
OpenGL Unterstitzung

¢ Neue Einstellungen fur die Simula-
tions-Grafik

¢ \ereinfachte Ansichten Auswahl

* Neue Optionen fUr die Funktion
LJAnsicht schneiden”

¢ Neue Start-/Stopp-Optionen

* Neues Revolver-Setup

Drei starke Argumente sprechen fUr die
vorgenommene Grafik-Optimierung:
neben der verbesserten Optik der Simu-
lation ist dies die einfachere Bedienung,

Kolner Mentalitat

und eine 08/15-Kneipe betritt, kann selbige zwei Stunden spéater mit einem halben Dutzend wirklich guter, neuer Freunde
wieder verlassen. Kein Problem, denn Kéln mit seinen Dauerjecken ist offen, gesellig und fiir jeden Plausch zu haben. Uber
manche Schmuddelecke oder halbgare Bauvorhaben sieht der Kélner souveran hinweg, gilt ihm — dem zweifellos groBten

Lokalpatrioten der Republik — doch KdéIn als schdnste Stadt der Welt. Drunter macht er’s nicht, der Kdlner, der selbst in FuB-

auch gibt es fortan keine Unterschie-
de mehr zwischen den Ansichten wie
X-CALIPER und AUTODIFF. Wie sich
das konkret auswirkt? VERICUT 9.0
bietet eine vollwertige OpenGL-Unter-
stUtzung. Die ,Standard-Ansicht” und
klassische ,Werkstlck®-Ansicht entféllt.
Auch bietet jede Ansicht vollen Zugriff
auf das Werkstlick — ganz besonders:
Rotationen und Zoomen der Grafik sind
wahrend der Simulation mdglich. Wir
meinen: Sie dirfen gespannt sein!

Ihnen stets gutes Gelingen.

Ihr Phillip Block

Leiter Marketing
CGTech Deutschland

ball-Liga 2 schon mal mit 50.000 beseelten Kehlen den Triumphmarsch im Stadion anstimmt, wenn’s zur Pause 2:1 gegen
Erzgebirge Aue steht. ,Kdlle, do bes e Jefohll“ fasst zusammen, wonach der Kélner nach Artikel 1 - 3 des eigenen Grundge-
setzes zu leben hat: Et es wie et es, et kitt wie et kitt und et hatt noch emmer joot jejange.
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VERICUT

zum VERICUT-ANW

endertreffen

Angekommen im Hier und Jetzt. Die Vernetzung digitaler und realer Workflows an der Schnittstelle
von NC-Programmierung und Fertigung bestimmte den Austausch internationaler Industrie-Exper-
ten beim VERICUT Users Exchange 2019.

Der Schauplatz: Gréflicher Park Grand
Resort in Bad Driburg. Die Veranstal-
tung: VERICUT Users Exchange 2019.
Das Thema: der MarktfUhrer, seine
Module, die Moglichkeiten — VERICUT
in der Praxis. Im Mai 2019 packten

110 hochkaratige Referenten, Kunden,
Interessenten und Partner von CGTech
unweit der Rennstrecke Bilster Berg die
heien Eisen der spanenden Fertigung
an. Neben Informationen zur aktuellen
VERICUT Version 8.2 und dem Ausblick
auf VERICUT 9 sowie Tech Tipps und
Informationen zu CAD Import- und Ex-
port-Funktionen sowie Syntax Checking

boten die vier Workshops alle Moglich-
keiten zu individuellem und unternehme-
rischem Fortschritt.

CGTech Experten thematisierten u.

a. Schnittstellen (Anbindung, Bau-
teil-Positionierung), Steuerungsaufbau
(M-Funktionen, Projektaufbau, Vorlagen)
und Optimierung (Force, OptiPath) —
Reprasentanten der Sandvik Tooling
Deutschland GmbH referierten zur
Optimierung von Werkzeugdaten (Co-
roPlus ToolLibrary, WerkzeugManager)
in Workshop 4. CGTech Marketing-Lei-
ter Phillip Block: ,,Das Konzept mit
den Break out-Sessions geht voll

auf, weil eben nicht nur Neues und
Wissenswertes transportiert wird,
sondern weil es auch Gelegenheit
zu informellem Austausch unter Be-
riicksichtigung unternehmensspezi-
fischer Belange erméglicht.

Das 23. VERICUT Users Exchange
2020 ist bereits terminiert: VERICUT
Anwender aus dem DACH-Raum treffen
sich am 19./20. Mai 2020 erneut in his-
torisch-gediegenem Ambiente. Austra-
gungsort ist Schloss Hohenkammer, ein
Tagungszentrum und Hotel mit eigenem
landwirtschaftlichem Bio-Gut nérdlich
von MUunchen.

VERICUT

Substanz trifft
Vision - VUE 2019

VERICUT Users Exchange 2019 in Bad Driburg mit 110 Reprasentanten aus Deutschland,
Osterreich und der Schweiz
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Damit ein Schuh
‘draus wird

NC-Simulationssoftware VERICUT® bringt danischen Schuh-Hersteller Ecco Shoes einen entscheidenen Schritt weiter

—
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Ecco Shoes hat den schlichten Anspruch, bestes Schuhunternehmen der Welt zu sein. Als einziger
GroBkonzern der Branche besitzt und betreibt das familiengefiihrte Unternehmen aus Danemark
eigene Produktionsanlagen und Fachgeschéafte, damit der FuB auch wirklich an erster Stelle steht.
VERICUT®, weltweit flihrende, unabhangige CNC-Simulations- und Optimierungssoftware von
CGTech, schiitzt die Herstellung der Formwerkzeuge bei Ecco auf Schritt und Tritt.

»Sich frei fiihlen, fangt bei den
FiiBen an*

An seinem globalen Stammsitz in
Bredebro entwirft und entwickelt Ecco
Shoes erstklassige Schuhe fur einen
weltweiten Kundenstamm. Hier an der

déanischen Nordseekuste trifft Kunst

auf technische Exzellenz: Die Designer
des Unternehmens kreieren Konzept-
schuhe, die nicht nur funktional und
elegant sind, sondern auch die Grenzen
des Moglichen in der Konstruktion gern

einmal Uberschreiten. Das entspricht der
Markenbotschaft des Hauses: ,,Sich
frei fiihlen, fangt bei den FiiBen

an.“ Denn Ecco passt die Form des
Schuhs der Form des FuBes an,
nicht umgekehrt.

Design und Bearbeitung

Entwirfe werden als 2D-Skizzen erstellt,
die gescannt werden, um daraus ein
3D-Modell samt STL-Datei zu generie-
ren. Sie finden Verwendung zur Herstel-
lung der Sohle mittels additiver Ferti-
gungsverfahren. ,,Bis der Designer mit
der Sohle zufrieden ist, bleiben wir
in dieser Schleife, die

fiinf oder sechs Mal durchlaufen
werden kann, damit Anderungen
und Anpassungen vorgenommen
werden kénnen. Aus Kostengriinden
fangen wir erst mit der Bearbeitung
an, wenn die Entwicklung zufrieden
ist“, erklart Jakob Mgller Hansen, VP
Research & Development Center DK.

Von Standard bis spezial

Das Standard-Sohlenmaterial ist Poly-
urethan (PU). Ecco Shoes wendet in

der Herstellung ein individuell definiertes
Direktinjektionsverfahren an. So lassen
sich Schuhdesigns realisieren, die dem
FuB anatomisch vollauf gerecht werden
und sowohl Komfort als auch Langlebig-
keit bieten. Ist das Design freigegeben,
ist ein komplettes Spritzgusswerkzeug
erforderlich, das rund um die Kavitét der
Sohle erstellt wird. Ubrigens wird nur
der linke Schuh hergestellt — flir Sing-
le-Shot-Sohlen besteht die Form aus
drei Elementen: einem Seitenrahmen,
einer oberen und unteren Form. Um
Komfort und Funktionalitat zu gewahr-

leisten, berlcksichtigt Ecco Shoes bei
seinen Schuhdesigns auch Multi-Mate-
rial-Sohlen. Diese erfordern zuséatzliche
Werkzeuge, da die Einsatze (aus Gummi
oder anderen technischen Werkstoffen
hergestellt) z.B. gepresst oder geformt
werden mussen, bevor sie sich mit PU
umspritzen lassen.

Schnelles ,,Design-to-Market*

In der umfassend ausgestatteten Proto-
typenwerkstatt des Unternehmens
werden Formen aus zugeschnittenen
6262-Aluminium-Bldcken hergestellt.
Drei 5-Achs-DMU-Bearbeitungszentren
von DMG, ergénzt durch Erowa Roboter
mit 10-Spann-Stationen sind rund um
die Uhr im Einsatz, um der Nachfrage
nach Werkzeugenprototypen gerecht zu
werden. ,,Die Bearbeitung der Form
kann mit Zykluszeiten von 20 Stun-
den oder mehr schon sehr komplex
sein. Mit der Automatisierung, die
die unbemannte Bearbeitung unter-
stiitzt, planen wir, etwa 15 Werk-
zeuge pro Woche zu fertigen. Dabei
sollen die Spindeln der Werkzeug-
maschinen so lange wie méglich

in Betrieb gehalten werden. Wir
wollen keine Verzégerungen in der
Design-to-Market-Kette. Angesichts
der begrenzten Kapazitaten missen
wir die Maschinen also schiitzen

- deshalb haben wir vor rund vier
Jahren in VERICUT® investiert“,
sagt Jakob Mgaller Hansen.

1 Spindel

pro Jahr wirde Ecco Shoes eigenen An-
gaben zufolge ohne VERICUT® wegen
Maschinencrash durch Programmierfeh-
ler verlieren.

20 Std.

Zykluszeit nimmt die Bearbeitung der
Formen beim danischen Schuhersteller
Ecco Shoes in Anspruch.

15 Werkzeuge

pro Woche will Ecco Shoes dank Auto-
matisierungsvorhaben mit unbemannter
Bearbeitung wochentlich fertigen.

_I_

VORTEILE
VERICUT®

Mit VERICUT® vermeidet Ecco
Shoes Kollisionen durch Erkennen
und Korrektur geféhrlicher
Situationen und Programmfehler

Mit VERICUT® eliminiert Ecco Shoes
Ausschuss durch den virtuellen
Vergleich von gefertigtem, also
programmiertem und konstruiertem
Bauteil

VERICUT® verlagert Aufwand und
Risiko in die Arbeitsvorbereitung —
Effizienzgewinn in der Fertigung

VERICUT® untersttitzt Ecco
Shoes dabei, keine Verzogerun-
gen in der Design-to-Market-
Kette zu generieren

" ’ www.vericut.de
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Simulation von Programm und
Maschine

VERICUT wird in Danemark vom déani-
schen CGTech-Vertriebspartner IPES
A/S bereitgestellt. Der Support liegt
ebenfalls bei IPES A/S. Bei Ecco Shoes
bietet VERICUT® eine vollistandige Si-
mulation des vom CAM System ausge-
gebenen NC-Codes. Die CGTech-Tech-
nologie simuliert den Original NC-Code
nach dem Postprozessorlauf. Alle
kollisionsrelevanten Komponenten im
Maschineninnenraum wie z.B. Spann-
mittel, Spritzdisen oder auch Werkzeu-
ge werden dabei auf Kollisionen gepruft.
Programmfehler wie Eilgangsfehler

oder Konturverletzungen werden so

vor der realen Fertigung entdeckt und
die Verfahrwege jeder Achse gepruft.
Klar ist: Neben dem laufenden Support
und Schulungen stellte IPES auch die
vollstadndigen Simulationsmodelle fir die
verwendeten DMG-Bearbeitungszentren
zur Verflgung.

Ersatzspindel als Ladenhiiter

Jakob Meller Hansen ,NatUrlich hatten
wir vor der Installation von VERICUT®
Probleme. Heute wiirden wir ohne
VERICUTP® eine Spindel pro Jahr
wegen Maschinencrash durch Pro-
grammierfehler verlieren. Die Wieder-
herstellung nach dem ersten Crash
dauerte etwa eine Woche - so viel Zeit
konnten wir gar nicht aufholen. Deshalb
kauften wir eine Ersatzspindel, um sie

8 vericut news 1/19

hier im Regal fUr den Ernstfall griffoereit
zu haben. Die Ausfallzeit wurde bei wei-
teren Ausfallen auf drei Tage reduziert.
Seitdem aber VERICUT® im Einsatz ist,
liegt die gleiche Spindel immer noch im
Regal. Die Leistungsféahigkeit der Soft-
ware hat uns auf jeden Fall eine Menge
Kopfschmerzen erspart.”

Top-Qualitit an allen Standorten
Zwei VERICUT Lizenzen nutzt Ecco
Shoes in Danemark, weitere in der
Produktionsstatte des Unternehmens
in Thailand. Dies entspricht der Fir-
menphilosophie der gespiegelten
Leistungsfahigkeit und ist als globale
Konsolidierung zu verstehen. Die
gleichen Bearbeitungszentren,

die gleichen Werkzeuge (sogar B

zeugplatze in der
Maschine werden
verwendet!), die
gleichen Spann-
vorrichtungen und
naturlich auch
Software-
L&sungen werden
weltweit an allen
Standorten
eingesetzt. Sogar
das Aluminium

fur den Formen-
bau wird von
einem danischen
Rohstoff-Spezialisten in derselben Gro-
Be zugeschnitten und geliefert. Jakob
Moaller Hansen betont: ,,Das minimiert
das Risiko und die Moglichkeit von Feh-
lern — fUr ein globales Geschéaft ist ein
solches Vorgehen unerlasslich.” Hansen
fuhrt weiter aus: ,,Bei Bredebro stellen
wir die A1-Prototypenform nur fir den
linken Schuh her. Die Form wird fir die
Produktion — eine P1-Form — an einem
unserer anderen Standorte dupliziert.
VERICUT® gibt uns die Sicherheit,
dass jede unserer 5-Achs-DMG-
Werkzeugmaschinen die Form
korrekt bearbeitet, ohne dass dabei
Rohstoff oder Produktionsausriis-
tung gefahrdet ist.”

Neun Monate bis zum Point of sale
Sobald die P1-Form hergestellt ist,
werden Vorproduktionsmuster fur die
Fachgeschéfte und Partner des Unter-
nehmens zwecks Bewertung gefertigt.
Sind die Ruckmeldungen positiv, wird
eine vollstandige Palette von P1-Formen
fUr alle SchuhgréBen links und rechts
bearbeitet. Von der Entwicklung bis hin
zu den fertigen Schuhen im Verkaufs-
regal vergehen im Regelfall rund neun
Monate; auch wenn Ecco Uber ein Kon-
zeptlabor verflgt, das diese Zeit je nach
Komplexitat auf drei bis sechs Monate

@)

verkUrzen kann. Obwohl Ecco Shoes
Uber eine CAM-Schnittstelle fur den Be-
trieb von VERICUT® innerhalb der CAD/
CAM-Umgebung verflgt, steuern die
Mitarbeiter die Softwaresysteme einzeln
an. ,Da wir immer das gleiche Roh-
teil (mit gleicher Breite und Hohe)
haben und der Bezugspunkt immer
auf dem Maschinennullpunkt liegt
und sich die Spannvorrichtungen
auch nicht andern, wird die Schnitt-
stelle noch nicht benétigt. Fiihren
wir allerdings ein komplett neues
Formenmodell ein, wird es notwen-
dig“, erklart Jakob Mgller Hansen.
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VERICUT IN DER PRAXIS

1 View 1- Base (Maschina/\Verkstick)

Aufgrund héchster Kundenorientierung und somit Individualisierung der Anlagen und Maschinen hat
es Lisec in der mechanischen Bearbeitung haupts&chlich mit Einzelteilen zu tun. Eine Simulation im
Vorfeld gewahrleistet absolute Prozesssicherheit und somit gesteigerte Effizienz.

. Absolute Proze:
- sicherheit durch
virtuelle Maschine

Um die eigenen Maschinen und Anlagen maéglichst wirtschaftlich sowie just in time zu fertigen,
setzt das niederdésterreichische Unternehmen Lisec auf h6chste Fertigungstiefe. In der Zer-
spanung hat man es zum GroBteil mit kundenspezifischen Einzelkomponenten bzw. Kleinserien
zu tun. Um hier absolute Prozesssicherheit zu gewihrleisten, wird jedes NC-Programm mit der
Simulationssoftware VERICUT von CGTech im Vorfeld des eigentlichen Zerspanungsprozesses
getestet. Von Ing. Robert Fraunberger / x-technik

10 vericut news 1/19 .

Seit Uber 50 Jahren bietet die Lisec
Group innovative Einzel- und Gesamt-
|6dsungen im Bereich der Flachglas-
verarbeitung und -veredelung und ist
damit ein Top-Player der Branche. Lisec.
entwickelt und fertigt Glaszuschnitt- und
Sortiersysteme, Einzelkomponenten
und komplette Produktionslinien fur die
Isolier- und Verbundglasfertigung sowie
Glaskanten-Bearbeitungsmaschinen
und Vorspannanlagen.

Auf einer Gesamtflache von 97.000'm?2
stellen rund 750 Mitarbeiter am Produk-
tionsstandort in Seitenstetten (NO) rund
2.000 unterschiedliche Maschinen und
Anlagen pro Jahr her. ,,Mit zuverlas-
siger Technologie und intelligenten
Automationslésungen setzen wir
MaBstabe in Qualitat sowie Tech-
nik und tragen maBgeblich zum
Erfolg unserer Kunden bei“, hebt
Fertigungsleiter Gerhard Edelmayer die
Stéarken der Niederdsterreicher hervor.

,Gerade in der Einzelteilfertigung sollte jeder Teil ein Gutteil sein. Durch die Simulation des
Fertigungsprozesses mit VERICUT ist es uns méglich, absolut kollisionsfrei und dadurch
effizienter und letztlich wirtschaftlicher zu produzieren.”

Gerhard Edelmayer, Fertigungsleiter und Stefan Stallinger, Leitung CNC — Lisec

11  vericut news 1/19



VERICUT

werden.

Hohe Fertigungstiefe sichert
Qualitat

Uber 30 verschiedene Technologien und
Fertigungsverfahren, darunter Blechbear-
beitung, Stahlbau, Zerspanung, Lackie-
rerei und Baugruppenmontage, kommen
in Seitenstetten zum Einsatz. Alleine in
der mechanischen Bearbeitung sind 45
Mitarbeiter fir 28 Werkzeugmaschinen
bei insgesamt 31.500 Maschinenstunden
pro Jahr verantwortlich.

Lisec-Anlagen sind sehr spezifisch sowie
individuell auf die Winsche der Kunden
abgestimmt und werden deshalb erst
nach Auftragseingang just in time ge-
fertigt. Demzufolge hélt man auch den
Lagerstand auf einem Minimum: ,,Auf-
grund unserer hohen Kundenorien-
tierung haben wir es groBteils mit ei-
ner Einzelteilfertigung zu tun. Zudem
miissen wir auch viele Prototypen
herstellen. Durch Automatisierung

12  vericut news 1/19

kénnen wir lediglich Wiederholteile
wirtschaftlich fertigen®, geht Stefan
Stallinger, Leitung CNC bei Lisec, auf die
nicht alltagliche Fertigungssituation des
Maschinen- und Anlagenbauers ein.

Erstes Teil = Gutteil

Neben vielen kleineren Komponenten
aus unterschiedlichsten Materialien
mUssen bei Lisec auch groBe Schweif-
konstruktionen mechanisch bearbeitet
werden. ,Da sollte es definitiv keinen
Ausschuss geben, denn das wirde
richtig Geld kosten®, so Stallinger weiter.
Unter anderem ist fir sein Team daher
eine optimale CAM-Programmierung
sehr entscheidend, um die Bauteile mog-
lichst effizient und sicher herzustellen. Im
Einsatz ist Top Solid 7, das schon Uber
eine gute Simulation der Bearbeitung vor

Die echte und die virtuelle Maschine sind bei Lisec vollkommen ident.
Somit kdnnen alle Fertigungsprozesse bereits im Vorfeld am PC simuliert

dem Postprozessor (PP) verflgt. , Trotz-
dem sind bei uns nach dem PP-Lauf

hin und wieder gewisse Konstellationen
aufgetreten, die auf der Maschine ein un-
gunstiges Ergebnis zur Folge hatten und
manchmal sogar Spindelschaden ver-
ursachten. Das hat die Prozesssicherheit
natUrlich immer wieder beeintréchtigt”,
erinnert sich der Fertigungsleiter.

Aus diesen Griinden hat man sich bei
Lisec vor rund funf Jahren dazu ent-
schlossen, zusatzlich die Simulationssoft-
ware VERICUT von CGTech einzusetzen:
»Denn lediglich die Fertigungs-
simulation der NC-Daten, also des
Maschinencodes, bietet uns hinrei-
chende Sicherheit fiir alle Bearbei-
tungsprozesse®, begrindet Stallinger.
Lisec wurde im Evaluierungsprozess

von Techsoft, einem CGTech Partner in
Osterreich, beraten und betreut.

Die hohe Fertigungstiefe sichert bei Lisec die Qualitét der

gefertigten Maschinen und Anlagen.

VERICUT gibt Sicherheit

Bereits seit 1988 gilt CGTech’s Simula-
tionssoftware VERICUT als effizientes
Tool, wenn es um die Simulation, Veri-
fikation und Optimierung von CNC-Ma-
schinen geht. ,,Fiir den Anwender ist
es der einzig sichere Weg, die reale
Bearbeitungssituation mit einer
virtuellen Bearbeitungsmaschine auf
dem Schreibtisch zu simulieren®,
betont Dirk WeiB, Vertrieb Osterreich und
Deutschland bei CGTech. VERICUT stellt
daflr alle Funktionen zur Verfigung und
ist heute bereits in mehr als 60 Landern,
in zahlreichen Branchen und Unterneh-
men jeder GroBe vertreten. Die Software
ist komplett unabhangig von Steuerung,
CAM-System oder CNC-Maschine.

Uber eine Schnittstelle vom CAM-System
werden alle Daten, also die komplette
Maschinenumgebung inklusive Span-
mittel, Werkzeuge und Nullpunkte, in
VERICUT Ubergeben. Die von CGTech
nach Vorgabe der Kunden, angepasste
virtuelle Maschine ist in VERICUT bereits
vorhanden. ,Der Simulationsvorgang
dauert dann lediglich wenige Minuten.
Die ermittelten Bearbeitungszeiten der
virtuellen Maschine weichen auch in nur
wenigen Prozentpunkten von der Realitéat
ab*“, so Dirk Weil3 weiter.

Bei Lisec kommt VERICUT bei al-

len Mehr-Achs-Maschinen, wo es zu
komplexeren Bearbeitungsvorgangen

VERICUT

CNC-Programmierer Gerhard Offenthaler kann sich eine Freigabe des
NC-Programms ohne Simulation mit VERICUT nicht mehr vorstellen.

kommt, zum Einsatz. ,,Die Programme
werden bei uns untertags erstelit
und meistens liber Nacht mithilfe
eines Batch-Tools nacheinander
berechnet. Am nachsten Tag sehen
wir dann zusammengefasst, welche
Programme passen bzw. wo Prob-
leme auftreten®, bringt sich Gerhard
Offenthaler, CNC-Programmierer bei
Lisec, ein.

Vorschuboptimierung mit Force

Das Team bei Lisec ist zudem gerade in
der Einflhrungsphase des VERICUT Mo-
duls Force™. Force ist eine Physik-ba-
sierende Optimierungsmethode, die
den maximal betriebssicheren Vorschub
fUr eine bestimmte Schnittbedingung
auf Grund der Belastung der Schnei-
de, Spindelleistung und der maximalen
Spanstérke festlegt. ,,Force ist her-
vorragend bei der Bearbeitung von
schwer zerspanbaren Werkstoffen
bzw. komplexen Mehr-Achs-Opera-
tionen geeignet®, hebt Weif hervor.
Force bendtigt keine speziellen
User-Kenntnisse — es wird nur auf Basis
der ermittelten Werte optimiert. Ebenfalls
sind keine aufwendigen Software-Tests
ndtig. ,Hier geht es nicht um Frésstrate-
gien bestehender Programme. Es wird
keine Werkzeugbahn verandert. Wir

teilen bzw. splitten die Bahn nur auf, um
dort Vorschibe einzubringen®, erganzt
der Simulationsspezialist und Gerhard
Offenthaler bestétigt: ,Force ist eine
optimale Ergénzung zu VoluMil, das in
TopSolid integriert ist. Dieses schafft
Werkzeugwege mit gleichmaBig, fllssi-
gen Bewegungen und vermeidet dabei
scharfe Richtungsénderungen ebenso
wie schwankende Werkzeugbelastungen
und kann so Arbeitszyklen verkirzen. Mit
Force werden diese nochmals optimiert.”

,VERICUT kann

wirklich jede

CNC-Maschine

herstellerunabhan-

gig simulieren. Und

naturlich liefern wir

auch die nétigen

Schnittstellen, die

VERICUT in die spezi-

fische Software-

Fertigungsumgebung der

Kunden integrieren. Alle notwen-

digen Daten wie Rohteil, Fertigteil, NC-Programme,
Aufspannungen, Werkzeuge und Nullpunkte werden
fUr die ausgewahlte CNC-Maschine Ubergeben.”

Dirk WeiB, Vertrieb Osterreich, Schweiz und Bayern
bei CGTech
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Einfache Integration

Die komplette Integration von VERICUT
bei Lisec hat lediglich eine Woche ge-
dauert. Wichtig sei dabei der optimale
Aufbau der Maschinenmodelle, der von
CGTech im Vorfeld Gbernommen wird.
LWir verwenden dazu das Archiv-File der
realen Maschine des Kunden und betten
daraus die Zyklen in unsere Simulations-
software ein. Somit erhalten wir ein
1:1-Abbild der realen Maschine als virtu-

elle Maschine, inklusive eigener Makros
und Messtaster", erlautert Dirk Weil3 die
technische Umsetzung.

Auch der Schulungsaufwand war mit
drei Tagen sehr Uberschaubar. ,Wir
kénnen es uns heute nicht mehr vor-
stellen, ein Programm ohne VERICUT an
die Maschine zu bringen*, so Gerhard
Offenthaler und Stefan Stallinger betont
abschlieBend: ,,Durch die Simulation
des Fertigungsprozesses mit

—

VERICUT ist es uns jetzt méglich,
absolut kollisionsfrei und dadurch ef-
fizienter und letztlich wirtschaftlicher
zu produzieren.“ Dass die Anlagen von
Lisec weltweit gefragt sind, ist naturlich
nicht VERICUT geschuldet — sicher ist
jedoch, dass es einen entscheidenden
Beitrag zur Prozesssicherheit in der me-
chanischen Bearbeitung leistet.

www.vericut.de

Aufgabenstellun
g A g

Simulation des Fertigungsprozesses von

Einzelteilen und Kleinserien mit einer
virtuellen Maschine.

LOsung
/\

Simulationssoftware VERICUT
von CGTech

Nutzen
/\

Absolute Prozesssicherheit,
keine Kollisionen, kein Ausschuss.

Lisec ist eine global tiatige Gruppe und bietet seit liber 50 Jahren innovative Einzel- und Gesamt-
I6sungen im Bereich der Flachglasverarbeitung und -veredelung. Das Leistungsportfolio umfasst
Maschinen, Automationslésungen und Services. Mit (iber 1.300 Mitarbeitern (weltweit) hat man im
Geschaftsjahr 2017 rund 210 Mio. Euro erwirtschaftet. Die Exportquote liegt liber 90 Prozent.

www.lisec.com
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Vorschau
VERICUT 9.0

CRICUT

All rights reserved. CGTech, OptiPath, & VERICUT are registered trademarks of CGTech.

AUTO-DIFF, CATV, FastMill, X-Caliper and PolyFix are trademarks of CGTech.

_I_

Simulations-Grafik mit voller OpenGL Unterstiitzung
Einstellungen fiir die Simulations-Grafik
Vereinfachte Ansichten Auswahl

Optionen fiir die Funktion ,,Ansicht schneiden*
Verbesserung des X-CALIPERS
Start-/Stopp-Optionen

Werkzeugschaft-Optionen

Revolver-Setup

Aktualisierungen im Werkzeug-Manager

Aktualisierungen im VERICUT REVIEWER
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Warum CGTech?

Eine Investition in den Industriestandard VERICUT® ist
mehr als der Erwerb einer Software. Es ist der Einstieg
in eine Partnerschaft mit dem fuhrenden Entwickler der
Branche. Nirgendwo sonst finden Sie so viele NC-Spe-
zialisten wie bei CGTech. Als Marktfuhrer in der Soft-
waretechnologie fur NC-Code-Simulation, -Prifung und
-Optimierung ist CGTech heute mit Geschéaftsstellen

weltweit vertreten.

CGTech Deutschland GmbH

Neusser Landstr. 384 | D-50769 KoIn

Tel: +49 (0)221-97996-0 | Fax: +49 (0)221-97996-28
info.de@cgtech.com | www.vericut.de

VERICUT

VERICUT
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Warum VERICUT®?

Seit Uber 30 Jahren gilt VERICUT® als ,State of the art”,
wenn es um die Simulation, Verifikation und Optimierung
von NC-Maschinen geht. Denn nur die Fertigungssimu-
lation der NC-Daten, also des Maschinencodes, bietet
den Unternehmen hinreichende Sicherheit fUr inre
Bearbeitungsprozesse. VERICUT® stellt dafiir alle Funk-
tionen zur Verfigung und ist Industriestandard in mehr

als 60 Landern.

CGTech weltweit

Brasilien - China - Deutschland - Frankreich
GroBbritannien - Indien - Italien - Japan

Russland - Singapur - Stidkorea - USA (Hauptsitz)




