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CGTech lanciert

"¢  VERICUT 8.0

VERICUT® SUPPORT VERICUT 8.0

Einfahrzeiten um
tber 30% gesenkt

Noch effizienter, noch
genauer, noch besser

VUE 2017

Willkommen in Koln:
Jubilaum mit Domblick



VERICUT 8.0 setzt neue MaBstdbe
Jetzt wird‘s produktiv: Um potenzielle
Probleme in einem effizienten und kon-
solidierten Verfahren zu Uberwachen
und zu bewerten, verkntpft VERICUT
8.0 komplexe Prozesse — Anwender
profitieren in Form von schnellerer
Programmierung und kurzeren Bear-
beitungszyklen.

270 Tonnen — umgerechnet das Gewicht von 54 ausgewachsenen Elefanten —
bringt die leistungsstérkste Kompressoreinheit der Welt auf die Waage. Im Jahr 2007 VER'CUT®
lieferte Burckhardt Compression die 27.500 kW-Anlage fur die Ethylenverdichtung
aus. In der GroBteilefertigung setzt der Kompressorhersteller auf: VERICUT®.

in der
Praxis

VERICUT Users
Exchange 2017

Hyatt Regency Koln

Donnerstag, 8. Juni 2017

Weitere Infos
3 www.cgtech.de
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Koélner Heimspiel

20 Jahre CGTech - 20. VUE:
2017 wird mit Domblick getagt

VERICUT 8.0

Werkstick und Bearbeitung
im Mittelpunkt der neuen Version

Kollisionsfreiheit

VERICUT® sichert Fertigung
bei Burckhardt Compression ab

Wer - was - wo?
Eine Welt — eine Lésung:
CGTech rund um den Globus

HERAUSGEBER: CGTech Deutschland GmbH | Neusser LandstraBe 384 | D-50769 Koln | Tel. +49 (0)221-97996-0 | Fax +49 (0)221-97996-28 | info.de@cgtech.com |
www.cgtech.de | VLLS.D.P.: CGTech Deutschland GmbH | SATZ UND GESTALTUNG: VIEDIABRIDGES® GmbH | REDAKTION: VEDIABRIDGES® GmbH | CGTech, OptiPath and
VERICUT® are registered trademarks of CGTech. Auto-Diff is a trademark of CGTech. All other trademarks are the property of their respective owners

2 vericut news 2[16

Verehrte Leser,

die Einladung steht: Reisen Sie zum 20.
VERICUT Users Exchange Anfang Juni
2017 in die Domstadt KéIn. Kommen
Sie mit den VERICUT® Reprasentanten
des deutschsprachigen Raums ins Ge-
spréch. Lassen Sie sich begeistern von
den neuen Features der marktfUhrenden
NC-Simulationssoftware.

Im Jahr unseres 20-jéhrigen Bestehens
mdchten wir Sie zu etwas ganz Beson-
derem in unsere heiBgeliebte Heimat
KdIn -einladen. Veranstaltungsort ist das
wunderschéne Hyatt mit. atemberau-
bendem Blick auf den Kélner Dom und
die Altstadt, von dem schon Mick Jag-
ger, Bill Clinton oder Rod Stewart so
schwéarmten. Die Abendveranstaltung

findet im KoIntriangle gleich nebenan
statt. Die Teilnehmerzahl ist auf 120 Per-
sonen begrenzt. Daher empfehlen wir
eine. zeitnahe Anmeldung. Von Vorteil:
Bis 30 Tage vor Veranstaltungsbeginn
konnen Sie lhre Anmeldung kostenlos
stornieren.

Wir freuen uns auf Sie!

Auf bald!

Ihr Phillip Block
CGTech Deutschland GmbH,
Leiter Marketing

VERICUT USERS EXCHANGE 2017

In unserer Reihe ,KdIner Wahrzeichen* folgt gleich nach

Kdélner Dom und Rhein-Energie-Stadion das rechtsrheinisch
gelegene Kolintriangle. Das Uber 100 Meter hohe Bilrogebaude
liegt vis-a-vis zum Kélner Dom, unmittelbar am Rheinufer von
KoéIn-Deutz und in direkter Nachbarschaft zur Koelnmesse. Im
KdlIntriangle wird die Abendveranstaltung des VERICUT Users
Exchange 2017 stattfinden.
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VERICUT VERICUT(E4) 8.0 Beta by CGTech - vericutm.vcproject (Millimeter)
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Workflow-Turbo
VERICUT 8.0

Jetzt wird’s produktiv: Launch von VERICUT 8.0 bringt Effizienzschub vom Start weg

VERICUT 8.0 prégen einige markan-
te Verbesserungen, die die Analyse,
Optimierung und Dokumentation von
CNC-Programmierung und  Bearbei-
tungsprozess im Praxisalltag erleichtern.
Neue Erkenntnisse in Bezug auf Werk-
stick und Bearbeitungsprozess finden
Anwendung fur ein noch hdheres Mal3
an Genauigkeit und Effizienz.

Neue Multifunktionsleiste

Das erste, was nach dem Upgrade zu
VERICUT 8.0 aufféllt, ist die neue Mul-
tifunktionsleiste. Die Auswahl der ge-
wulnschten Funktion geht schnell und
einfach von der Hand: Wenn man von
Register zu Register klickt, aktualisiert
sich die Multifunktionsleiste automa-
tisch und zeigt die verfugbaren Opti-
onen dynamisch an. Die Gruppierung
der Optionen orientiert sich an den
jeweiligen VERICUT® Funktionen. Die

eine Funktion, die jetzt in der VERICUT®
Basis-Lizenz enthalten ist. Die neue
Funktion ist als einfach zu bedienendes
Einsteiger-Verfahren zur  Optimierung
von NC-Programmen konzipiert. Zusétz-
liche Optimierungsstrategien stehen mit
OptiPath oder FORCE zur Verflgung.

STEP Dateien lesen

Keine Extra-Lizenz erforderlich: Die STEP-
Modell-Schnittstelle liest STEP-Dateien
(.stp oder .step) mit dem AP203- und
AP214-Protokoll ein  (nur Geometri-
en). Eine STEP-Datei kann direkt in
der VERICUT® Modellierungsschnittstelle
referenziert werden, um Maschine, Roh-
teile, Aufspannungen und Designs oder
3D-Schneidwerkzeuge im VERICUT®
Werkzeug-Manager zu beschreiben.

Starke Integrationsleistung
Flhrende Hersteller von Schneidwerk-

Uber eine Schnittstelle mit der Software
verbunden werden.

Werkzeug-Manager
Voreinstellungen

Ein  neuer Voreinstellungsdialog er-
mdglicht es Anwendern, viele Stan-
dardeinstellungen  einzurichten, was
die optimierte Anordnung von Schneid-
werkzeugen unterstitzt. Zum Beispiel
kann man verschiedene Farben und
die  Nummerierung der Kontrollpunk-
te wahlen. (Standardeinstellung auf ,1¢
oder der Werkzeugnummer folgen). Der
Werkzeug-Manager in VERICUT 8.0 ver-
fUgt Uber eine Reihe weiterer Funktionen
zur Zeiteinsparung: So kann man Werk-
zeuge gleich welcher Art als ,Standard”
markieren, was als Ausgangspunkt fur
den Aufbau ahnlicher Werkzeuge dient.

Optimierung ,,ToolMan 8.0

i 4
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Registerkarten an. Neben Fehlern,
Warnungen und anderen Meldungen aus
der VERICUT®-Sitzung zeigt der Log-
ger auch Informationen von AUTO-DIFF
und X-Caliper an. Die Nachrichten las-
sen sich je nach Anwender-Praferenz
individuell gruppieren, sortieren und an-
zeigen.

Grafische Werkzeugweg-Analyse
Eine neue Werkzeugweg-Funktion er-
stellt ein Drahtmodell der Werkzeug-
bahnen, das dann gemessen werden
kann. Durch Anwahl einer Bewegung im
Drahtmodell springt die Simulation auto-
matisch auf die entsprechende Zeile im
NC-Programm.

Force: Verbesserungen

Das Force-Modul, zunéchst verfligbar
seit dem Release der Version 7.4, ist ein
physikalisches  Optimierungsverfahren,

VERICUT 8.0

Weitere neue Funktionen

Volumenmodelle kénnen Uber
die Anwahl von Modell-Eigenschaf-
ten verschoben werden. Dadurch
erUbrigt sich die Notwendigkeit,
Koordinatensysteme flr die Positi-
onierung zu erstellen.

Erweiterte Modellierungsoptio-
nen bieten eine gréBere Kontrolle
und Flexibilitat beim Verschieben
einzelner Modelle, Baugruppen
und Komponenten; das reduziert
den Zeitaufwand beim Erstellen
des Maschinenmodells enorm, vor
allem bei 3D-CAD-Modell-Bau-

gruppen
Viele Leistungsverbesserungen

Neue Methode fur den Vergleich
von Bauteil zu einer 2D DXF-Zeich-
nung als Design

Starten Sie die WinTool-Schnitt-
stelle jetzt aus dem Tool Manager

Windows 10 wird unterstitzt

Interaktive Trainings-Einheiten

Multifunktionsleiste ist auch auf individu-  zeugen stellen nun 3D-Volumenmodelle Im externen lizenzfreien Werkzeug-Ma- das den maximal betriebssicheren Vor- Ry [ T lassen sich direkt vom VERICUT®-
glle Anforderungen anpassbar. Um den zur Verflgung — VERICUT® kann diese nager ToolMan besteht die Mdglichkeit, schub fUr eine bestimmte Schnittbedin- & E sy (g BB 03 W g e s g BegrUBungsbildschirm starten
Ubergang zu erleichtern, organisiert eine Daten fUr den Einsatz im Simulationspro- ~ der sich in Bearbeitung befindenden gung auf Basis von vier Faktoren festlegt: o st [4

und 6ffnen automatisch die

LVERICUT® Classic“-Einstellung alle Me-  zess einlesen. Viele dieser 3D-Modelle ~ Werkzeug-Datei ein Arbeitsverzeichnis Belastung der Schneide, Spindelleistung, s oo e et S e T RS AT . - ;
nUs und Optionen in der Form, wie sie  sind Uber die Machining Cloud App er-  zuzuweisen. In dieses Arbeitsverzeichnis maximale Spanstarke und maximal zu- S il b £ it il zugeharigen Beispieldateien
bisher verflgbar waren. haltlich und Version 8.0 wurde erweitert, ~ werden dann z. B. die importierten Mo- l&ssiger Vorschub. In der Version 8 wur- _:*’*j_:,_ TR i
um von weiteren Machining Cloud Meta-  dell-Dateien abgelegt. de zudem das Force Modul aktualisiert e 4 e ioaitnn
Luftschnitt-Optimierung (Air Cut) daten zu profitieren. VERICUT® integriert um An- und Abfahrvorschiibe zu be- et T
inklusive auch die meisten fuihrenden Werkzeug-  Weitere Reporting-Funktionen rUcksichtigen. ,Clean-up®“ Vorschiibe o ot e
Version 8 bietet die Mdglichkeit, nur  verwaltungssysteme. Auch Lieferanten Der VERICUT® Logger =zeigt jetzt und Werkzeuginformationen wurden neu o ;;;"' s
LLuftschnitte* (Vorschubbewegungen von Werkzeugvermessungs-Systemen,  Meldungen und Berichte aus vielen angeordnet um die Eingabe noch intuiti- e oo e o Bkt e
ohne Materialkontakt) zu optimieren —  einschlieBlich Zoller und Speroni, kbnnen Quellen in einem Logger-Fenster mit ver zu gestalten. v s 1 e i 0 1



VERICUT

enn Hochstdruck bis Als einziger Hersteller und Servicedienstleister bietet
Uber 3.500 bar. Gase Burckhardt Compression eine komplette Reihe
von Kolbenkompressortechnologien und Services an.

mit  Tiefsttemperatu-
ren bis minus 170 °C

Grof3teil-Bearbeitun :
auf dem Schreibtisc e cigler

der Burckhardt Compression AG. Das
bodrsennotierte  Traditionsunternehmen

EEEEN aus Winterthur (Schweiz) zahlt im Be-
reich Kompressorsysteme und Kom-
Mit VERICUT® in eine neue Ara: Burckhardt Compression AG arbeitet bei Kompressoren-Fertigung mit pressorkomponenten zu den weltweiten

MarktfGhrern. Mit der Planung, Ferti-
gung, Auslieferung und Installation sei-
ner Kompressor-Lésungen — eingesetzt
zur Verdichtung, Kuhlung und Verfllssi-
gung von Gasen — verbindet Burckhardt
Compression den Anspruch minimierter
Lebenszykluskosten.

marktfuhrender NC-Simulationssoftware

Kollisionen eliminiert

Unweigerlich gelten da schon in der ei-
genen Fertigung perfekte Workflows,
reduzierte Betriebs- und Wartungskos-
ten, langere Wartungsintervalle sowie
kirzere Ausfallzeiten als erfolgskriti-
sche Parameter. Auch ein Grund, wa-
rum das Unternehmen seit Oktober
2015 mit der NC-Simulationssoftware
VERICUT® arbeitet — und seitdem Kollisio-
nen mit Maschinenkomponenten, Spann-
mitteln und Werkstlcken eliminiert. >>

»Wir brauchten eine NC-Simulationssoftware,
die auch bei groBen Datenmengen funktioniert,
bedienerfreundlich und werkstattbezogen kon-
zipiert ist. Mit VERICUT® wéachst das Vertrauen
der Bediener in die Simulation stetig. «

Roman Dunner,
Technical Supervisor CNC-Largeparts Manufacturing Burckhardt Compression

vericut news 2/16 S A ' —er ¥ 7




VERICUT

Burckhardt Compression AG

Die Burckhardt Compression AG erwirt-
schaftete 2015 mit 1.432 Mitarbeitern ei-
nen Rekordumsatz von CHF 487.2 Mio.
Im Jahr 1844 gegrindet, ist der Maschi-
nenbauer heute in 80 L&ndern rund um
den Globus prasent. Zum Kundenkreis
zéhlen Unternehmen aus den Segmen-
ten Ol- und Gasproduktion, Gastrans-
port und -lagerung, Raffinerie, Chemie
und Petrochemie sowie Industriegase.
Produziert wird am Stammsitz Win-
terthur, in Indien und in China; weitere
Montagestandorte unterhalt Burckhardt
Compression in den USA und Korea.
Modernste Maschinen und Fertigungs-
systeme préagen das Bild auf dem 33.200
m2 groBBen Werkstatt-Areal am Stamm-
sitz Winterthur. Horizontal-Bearbeitungs-
zentren und Vertikal-Drehzentren bieten
alle Moglichkeiten hocheffizienter Ferti-
gung. Das gilt auch fiir die GroBteile-Fer-
tigung, die unter der Regie von Roman
Ddnner, Technical Supervisor CNC-Lar-
geparts Manufacturing, Werkstlcke von
90 kg bis 18.000 kg bearbeitet. Mit 60%
machen Grau- und Spharogussteile das
Gros der Werkstlcke aus, erganzt um
25% Stahl und Stahlguss sowie 15%
Chromstahle.

GroBe Teile - kleine LosgréBen

In die Bearbeitung gelangen bei Los-
gréBen von 1 bis 4 Kompressor-Kom-
ponenten wie Zylinder, Zylinderbldcke,
Gestelle und groBe Einbauteile. GroB
bedeutet bei Burckardt Compression
in der Tat: groB. 2007 beispielsweise
lieferte das Unternehmen die weltweit
leistungsstérkste Kompressoreinheit mit
27.500 kW (Enddruck: 2.650 bar) fur die
Ethylenverdichtung aus. Der Kompres-
sor wiegt insgesamt 270 Tonnen. Der
Blick furs Detail ist unterdessen unab-
dingbar: ,Wir missen hochprazise Boh-
rungen auf lange Distanzen realisieren”,
erlautert Roman Dunner, ,ein Beispiel:
@460H7 auf 1400 mm mit maximalem
Koaxialitatsfehler von 0.05 mm.“ Auch
hier gilt: ,Keine Probestlcke, das erste
Werkstlck muss fehlerfrei sein.” Denn
bei Ausschuss drohen lange Beschaf-
fungszeiten von bis zu sechs Monaten.
Zusatzliche Komplexitét erfahrt die GroB3-
teile-Fertigung durch Schwankungen der
Bearbeitungszugabe und Abweichun-
gen der vorgegossenen Formen. ,Na-
tlrlich wollen wir auch die kundenspe-
zifischen Fertigungsvorhaben insgesamt
zeitnah umsetzen und die Vorlaufzeiten
von Programmierung und Fertigung
moglichst kurz halten.” Deswegen setzt
Burckardt Compression VERICUT®, den
Industriestandard der NC-Simulation ein.




VERICUT

Neue DS-ECOFORCE 2 HT4

Der Einsatz von VERICUT® bei der
Burckhardt Compression AG als ,Be-
arbeitungsmaschine auf dem Schreib-
tisch” ist gelebter Investitionsschutz. So
galt es unlangst die Bearbeitung groBer
Werkstlicke auf dem neuen Horizontal
Bearbeitungszentrum DS-ECOFORCE 2
HT4 nachhaltig abzusichern. Und das mit
einer Losung, ,die auch bei groBen Da-
tenmengen funktioniert, bedienerfreund-

30% verringert werden — Tendenz weiter
sinkend”, erlautert Roman Dunner, ,,auch
kénnen gréBere MaBabweichungen bei
Rohgussteilen binnen Minuten nachge-
stellt werden, um Kollisionen vorzubeu-
gen.” Da auch die Kompressorfertigung
immer noch ein Fall fir zwei — Mensch
und Maschine — ist, schatzt Roman Dun-
ner auch die Akzeptanz von VERICUT®
im Team: ,,Das Vertrauen der Bediener in
die Simulation wachst stetig.”

lich und werkstattbezogen konzipiert ist,

so Roman Dunner. In den Zielkatalog bei _‘:'Fﬂ_;
der Suche nach geeigneter Simula- ——
tions-Software nahm er auch das Ein- -
pflegen und Darstellen eigens erstellter )

Zyklen und Unterprogramme sowie zeit-
nahen Support bei Anpassungen und
Problemen mit auf.

Praziser Fahrplan bis zum Go Live
Programmiert werden die NC-Program-
me flUr das Horizontal Bearbeitungs-
zentrum DS-ECOFORCE bei Burckardt
Compression mit dem CAM-System
Mastercam. Auf Anregung von Roger
Frei, Geschéftsfihrer des Schweizer
Kompetenzzentrums fUr Mastercam, der
x-data gmbh manufacturing solutions mit
Geschaftssitz in Turbenthal, befassten
sich Roman Dunner und Kollegen erst-
mals Anfang 2015 mit VERICUT®. Der
Aufbau der DS-ECOFORCE begann im
Marz 2015 — nahezu zeitgleich erstellte
CGTech das 3D-Modell der Maschine
und setzte ein provisorisches VERICUT®
Setup auf, dem schon im Juni 2015 der
Testeinsatz von VERICUT® unter Echt-
bedingungen vor Ort folgte. Postpro-
zessor-Entwicklung, Testinstallation und
Schulung waren bereits zum Go Live von
VERICUT® im Oktober 2015 und der In-
betriebnahme der DS-ECOFORCE 2 HT4
abgeschlossen. Lediglich Anpassungen
wurden im originalen Maschinensetup
noch vorgenommen.

Einfahrzeiten um 30% verringert

Die Zwischenbilanz nach knapp 10-mo-
natigem VERICUT®-Einsatz Uberzeugt.
Roman Dunner: ,Heute durchlaufen 95%
aller Werkstlcke die VERICUT® Simulati-
on.” Somit hat auch der ,Worst Case" sei-
nen Schrecken verloren: ,Kollisionen mit
Maschinenkomponenten, Spannmitteln
und Werksticken wurden eliminiert, die
Einfahrzeiten von Neuteilen konnten um

10
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VORTEILE

VERICUT®

* VERICUT® reduziert den Aufwand
beim Einfahren der Programme
um mindestens 30%

e VERICUT® bietet Investitions-
schutz durch Maschinensimu-
lation bzw. Kollisionskontrolle

e VERICUT® bietet Maschinenbe-
diener Sicherheit bei der Ferti-
gung von LosgréBen 1-4

e VERICUT® Maschinenmodell kann
erstellt werden, noch bevor die
Maschine im Span ist

' www.cgtech.de

Weitere Infos unter:
www.burckhardtcompression.com/de/

95 %
/\

aller Werkstticke durchlaufen bei Kom-
pressorenhersteller Burckhardt Com-
pression die VERICUT® Simulation.

90 - 18.000 kg
/\

wiegen die Werkstlcke in der GroB3-
teile-Fertigung des marktfUhrenden
Kompressoren-Herstellers Burckhardt
Compression.

30 %
/\

ist die Einfahrzeit von Neuteilen gesun-
ken. Aktuell ist absehbar, dass sich die
Einfahrzeit weiter reduziert.
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Warum CGTech?

Eine Investition in den Industriestandard VERICUT® ist
mehr als der Erwerb einer Software. Es ist der Einstieg
in eine Partnerschaft mit dem flhrenden Entwickler der
Branche. Nirgendwo sonst finden Sie so viele NC-Spe-
zialisten wie bei CGTech. Als Marktflihrer in der Soft-
waretechnologie fur NC-Code-Simulation, -Prifung und
-Optimierung ist CGTech heute mit Geschaftsstellen

weltweit vertreten.

CGTech Deutschland GmbH

Neusser Landstr. 384 | D-50769 Koin

Tel: +49 (0)221-97996-0 | Fax: +49 (0)221-97996-28
info.de@cgtech.com | www.cgtech.de

Warum VERICUT®?

Seit Uber 25 Jahren gilt VERICUT® als ,State of the art*,
wenn es um die Simulation, Verifikation und Optimierung
von NC-Maschinen geht. Denn nur die Fertigungssimu-
lation der NC-Daten, also des Maschinencodes, bietet
den Unternehmen hinreichende Sicherheit fur ihre
Bearbeitungsprozesse. VERICUT® stellt dafir alle Funk-
tionen zur Verflgung und ist Industriestandard in mehr
als 55 Landern.

CGTech weltweit

Brasilien - China - Deutschland - Frankreich
GroBbritannien - Indien - Italien - Japan
Singapur - Stidkorea - USA (Hauptsitz)

T“he .de/CGTechDeutschland
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