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정부와� 지자체의� 전폭적인� 지원에도� 많은� 기업들이� 실패와� 변화에� 대한 
두려움� 때문에� 스마트� 공장� 구축을� 망설입니다. 경상남도� 토박이 
강소기업인� 케이피항공산업㈜은� 이러한� 부담에도� 스마트� 공장을 
성공적으로�구축했습니다. 자체�기술로�설립 30여�년�만에�해외�시장까지 

진출한� 기업인� 만큼� 기술� 혁신을� 부담스러워하기보다는� 당연한� 과제로 
인지하는�기업�문화가�주요�추진력입니다. 

케이피항공산업㈜은�우수한�기술을�기반으로 A���, B���, B���, B��� 등의�항공기�기체부품을�생산하고 
있으며, KAL/KAI/한국화이바�등이�주요�고객입니다. 전�세계�항공�업계가�난항이던 2020년에도�일본�대형 
항공사와�납품�계약을�체결했습니다. 

“항공사들은� 점점� 더� 가볍고� 복잡하고� 정밀한 
부품을� 요구합니다. 고속� 가공이� 필수인� 이 
수요를� 맞추기� 위해� 평균 3만 rpm으로� 가공할 
수�있는�설비를�갖추었습니다.” 

케이피항공산업㈜은� 이미� 사용� 중인 Vericut 
CNC 시뮬레이션� 소프트웨어의� 최적화� 모듈인 
Force를� 사용하여, 본격적인� 정밀가공� 수요에 
부응하고�고속�가공�장비�활용도를�높이기�위해 
Force 최적화�테스트를�결정했습니다.

가공� 테스트는� 항공기� 부품� 소재로� 널리� 쓰이는� 티타늄(Ti-�Al-�V) 소재와 DMC-���U duoBLOCK �축 
장비로�진행되었습니다. Force 최적화는�툴패스를�작은�구간으로�나누어�각�구간에�가장�최적인�가변�이송 
속도를� 적용하는� 방식입니다. 비효율� 구간은� 빠르게� 과부하� 구간은� 느리게� 경로� 변경� 없이� 더� 빠르고 
안전하게�가공합니다. 

테스트�결과�가공�시간은�약 25% 단축되었고�깊은�포켓�코너�및 
트림� 가공� 시� 과부하로� 인해� 발생하던� 공구� 손상이� 제거되어 
부드럽게� 가공할� 수� 있었습니다. “과부하와� 공구� 파손� 위험이 
제거되고� 기존� 툴패스에서� 보완하고� 싶었던� 부분도 Force의 
여러� 분석� 기능과� 차트로� 빠르게� 확인할� 수� 있어� 더� 높은� 업무 
성과를�기대합니다.”

Force를� 비롯한 Vericut의� 모든� 모듈은� 대부분의� 기존� 설비와� 인터페이스로� 자연스럽게� 연동됩니다. 
케이피항공산업㈜은� 스마트� 공장의� 한� 공정으로 Force를� 도입하고� 다른� 주요� 부품의� 툴패스도 Force 
최적화를�적용할�예정입니다. 

“Vericut Force는�글로벌�항공우주�업계가�인정하고�상용하는�솔루션이기�때문에�적용�이력이�고객과의 
신뢰�구축과�단가/납기�경쟁력�향상에도�도움이�될�것이라�기대합니다.” 
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