
MEX金沢  5月14日～16日

加工パス解析および加工改善提案

事前にご準備が必要な物
・工具情報、NCプログラム、原点情報、
対象ワークモデル(3D or 2D)

対象機械(制御装置はFANUC のみ)
・3軸マシニングセンタ・2軸旋盤
(対象工具は最大2本まで)

当社最新工具・ソリュー
ション提案にて
サイクルタイム短縮、工
具寿命アップなどを実現

加工条件に最適なNCプログ
ラムを作成
さらに、加工サイクルタイム
短縮、工具寿命延長を、自動
切削条件最適化ツール「オプ
ティマイザー」にて実現

注意事項
・加工プロセス全体の検証や、実加工時間が1時間以上となるデータにつきましては、
後日、有償にて対応させていただく可能性があります。

加工改善事例：エンドミルでの高能率加工

・加工時間53％削減【36→17(sec)】(Vericutで工具にかかる負荷を見える化して送り速度を最適化)

低負荷 → 送り速度UP 高負荷 → 送り速度DOWN

エアカット
(送り速度UP)

事前登録
下記のURL 、もしくはQRコードからお申込みください。
お客様の情報は（株）CGTech と共有させて頂きます。

ご使用中の加工パスの解析および加工改善案の実施

MEX 金沢開催期間中サンドビックブース内にて先着5社限定で実施
※事前登録も可、詳細本紙下部ご参照ください。

先着５社様限定

https://forms.office.com/e/MJ7jmSMpVR
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