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Som underleverantor till fordonsindustrin tillverkar
Hirschvogel-gruppen omkring 15X000 till 20K000 delar per
dag - oOver tre miljoner per ar. Fullt automatiserad
serieproduktion ar avgdrande, dar optimerade cykeltider och
maximal processakerhet star i centrum. Genom att anvanda

simulerings- och optimeringsprogramvaran Vericut kan
bearbetningsprocesser analyseras och optimeras i forvdg - med
imponerande resultat.

Av Ing. Robert Fraunberger, x-technik

Utvecklingspartner och tillverkningsexpert

En tydlig trend ar alltid narvarande:
"Komponenterna vi utvecklar blir standigt |attare

men maste samtidigt tdla hog belastning”, forklarar

Peter Zotz, ansvarig for utveckling av
bearbetningsprocesser och anstalld pa
Hirschvogels anlaggning i Schongau sedan 15 ar
tillbaka. Hirschvogel har stor erfarenhet och
innovationsformaga nar det galler hogbelastade, {'
viktoptimerade delar och komponenter.

Fran smidda a@mnen till fardiga monteringsklara delar erbjuder det familjedgda foretaget i
Denklingen (Bayern) allt frdn en och samma kalla. "Vi ar en utvecklingspartner och
tillverkningsspecialist for fordonsindustrin. Forutom smide spelar bearbetning en stor roll
i v@r produktion,” sager Zotz. Som en kostnadsmedveten leverantor med stora volymer
raknas varje cent och varje sekund. "Darfor har vi anvant VVericut sedan 2013. Det |1ater oss
upptacka fel och optimera vara tillverkningsprocesser innan den faktiska bearbetningen
borjar.”

Vericut - en nyckelkomponent i processen
Hos Hirschvogel skrivs alla bearbetningsprogram
manuellt som NC-kod i en editor.

"Det ar det snabbaste sattet for vara behov,” séger
Philipp Berchtold, ansvarig for programmering vid
Schongau-anlaggningen, och forklarar detta
okonventionella tillvdgagangssatt. Eftersom
komponenterna blir bade l|attare och mer
komplexa, och maste levereras monteringsklara,
Okar utmaningarna i bearbetningen. For att
verifiera och optimera dessa program
forlitar sig Hirschvogel pa Vericut.




Eftersom varje del optimeras sd mycket
som mojligt anvands ett brett utbud av
styrsystem och maskintyper. "Vericut ar
helt oberoende av styrsystem, och vi kan
testa och optimera vara parameterstyrda
program direkt vid skrivbordet innan
nagon spana avverkas,”  forklarar
Berchtold.

Sedan 1988 har Vericut betraktats som ett

effektivt verktyg for att simulera, verifiera

och optimera CNC-bearbetning. "For anvandaren ar det det sdkraste sattet att simulera
verklig bearbetning via en virtuell maskin,” tilldagger Dirk WeiB, ansvarig for forsaljning i
Tyskland och Osterrike hos Vericut. Programvaran ar, som namnts, helt oberoende av
styrsystem, CAM-program (om sadant anvands) och CNC-maskiner.

Fran idé till optimerad serieproduktion

Hirschvogels produktutvecklingsprocess ar indelad i faser. | offertfasen ligger fokus pa
utrymmesanalys av produktionssystemet. "Har kontrolleras Kkritiska verktyg,
uppspanningsanordningar, lastning/lossning och revolverns rorelse,” forklarar Berchtold.
Darefter foljer en genomforbarhetsstudie med detaljerad processanalys inklusive verktyg
och tillverkningskvalitet.

Nar systemkonceptet ar klart inleds
processutvecklingsfasen. "Varje
maskin eller styrsystem anvander sina
egna definierade programstrukturer
med upp till 150 underprogram,”
sdger Berchtold, Vvilket visar pa
komplexiteten. Beroende pa
situationen A&teranvands befintliga
program eller maste nyutvecklas eller
anpassas.

| den tredje fasen kontrolleras

komponentens seriemognad av
ansvarig avdelning och intern automationsteknik. Efter slutgodkdnnande anvands Vericut
for kollisionskontroller och processoptimering. "Vi fokuserar pé ett jAmnt produktionsflode
utan driftstopp for att undvika férseningar under verklig bearbetning,” forklarar Berchtold
och tillagger: "Och allt detta sker innan delen ens nar maskinen.” Simuleringen tar bara
ndgra minuter. "Om ett fel upptacks kan man &tgarda det och fortsatta
simuleringen fran den punkten,” tillagger WeiB.




Datapaket for produktionen

Programmeringsavdelningen hos Hirschvogel skapar ett datapaket for varje del infor
serieproduktion. Det innehaller programstrukturen, sjadlva programmen, en reviewer-fil
(for aterkoppling fran produktionen) samt ett maskinuppsattningsblad.

"Detta datapaket snabbar upp uppstallining och programjusteringar, vilket ger betydande
kostnadsbesparingar,” sdger Berchtold nojt.

Ytterligare optimering med Force Planned

Tack vare den processakerhet som Vericut ger kan Hirschvogel optimera bearbetningen
av smidda stdl- och aluminiumdelar for fordonsindustrin redan innan produktionen
startar. "Vi testar for nadrvarande ytterligare matningsoptimeringar med hjalp av Vericut
Force-modulen, som vi tror kommer ge vtterligare produktivitetsokningar,” sager
Berchtold.

Force ar en fysikbaserad optimeringsmetod som beraknar den maximalt sakra
matningshastigheten for en given skarsituation baserat pd skarkraft, spindeleffekt och
maximal spantjocklek.

Tillsammans med Vericut arbetar Hirschvogel ocksd med att uppnd annu mer detaljerade
analyser av cykeltider. "Vi siktar pa att minska den teoretiska cykeltidsavvikelsen till under
— en procent,” avslutar Dirk WeifR.

About Hirschvogel Group

« (Grundat: 1938

« Omsattning: 1,21 miljarder euro (2021)

« Anlaggningar: 9

« Produktion: 342 000 ton (stal och
aluminium)

- Anstallda: cirka 6 000

Hirschvogel ar en global ledare inom produktion och vidareféradling av massivt formade
stal- och aluminiumkomponenter for fordonsindustrin och dess leverantorer.

Med cirka 6X0O00 anstdllda pd nio fabriker varliden o6ver levererar foretaget tekniskt
avancerade, monteringsklara komponenter som imponerar med bade precision och
1&g vikt.




Citat

"Tack vare processakerheten vi uppnar med VERICUT kan vi
optimera bearbetningen av massivt formade stal- och
aluminiumdelar for fordonsindustrin i forvag.”

Peter Zotz, Utveckling av svarv-/frasprocesser, Hirschvogel,
Schongau

"Simulerings- och optimeringsprogramvaran VERICUT &ar en fast och
oumbarlig del av vart processflode.”

Philipp Berchtold, Programmering och 5-axlig bearbetning,
Hirschvogel, Schongau

"I serieproduktion rédknas varje sekund - tillverkningsprocesserna
maste optimeras och bearbetningsoperationerna pressas till
gransen. Med VERICUT och VERICUT-modulen Force™ erbjuder vi
mycket kostnadseffektivt stod i detta omrade.”

Dirk WeiB, Forsaljning Osterrike och Tyskland, Vericut




