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Anwenderberichte



Einer der fuhrenden Prazisionsfertiger Norwegens, AS
Delprodukt setzt auf die NC-Simulationssoftware Vericut®

Mit AS Delprodukt profitiert einer der fuhrenden
Feinmechaniker Norwegens umfanglich von der
Vericut®-Einfuhrung im Jahre 2009. Die NC-Simulationssoftware
) von CGTech sorgt bei Mensch und Maschine flir umfassende
Sicherheiten, die hoch geschatzt werden und geldwerte Vorteile generieren.

Spezialisiert auf  komplexe Bearbeitungen und
konventionelles HeizelementschweiBen, wurde AS
Delprodukt 1966 in Kval - 33 Kilometer sudlich von
Trondheim - gegrundet. Die vielseitig und modern
ausgestattete Fertigung des Unternehmens verfugt auf
einem ca. 2560 m? groBen Areal Uber neueste CNC-Fras-
und Drehmaschinen sowie moderne Anlagen flr
SchweiBen und Metallverarbeitung. Im Jahr 2008
erweiterte AS Delprodukt seine Produktionskapazitat mit
der Inbetriebnahme einer neuen, 2.800 m2 groBen
Produktionshalle in Hofstad. Maschinen und
SchweiBwerkstatt sind in erster Linie fur die Fertigung
groBer Bauteile ausgelegt.

Aktuell beschéaftigt AS Delprodukt 75 hoch qualifizierte
Mitarbeiter, die sich mit Bearbeitung, Blechbearbeitung,
SchweiBen, Montage, Oberflachenbehandlung, Produkt- und Prototypen-Entwicklung
befassen. AS Delprodukt halt dartber hinaus Kapazitdten und Kompetenzen im Bereich
kompletter Systemldsungen flr Engineering-Projekte, einschlieBlich Pneumatik,
Hydraulik, Montage, Elektrotechnik und Steuerungen vor.

Als Teil der erfolgreichen Stavnes Group setzt AS Delprodukt seit vielen Jahren die
Messlatte im norwegischen Feinmechanik-Sektor hoch. General manager Geir Stavnes
berichtet zum Beispiel davon, dass das ,Norwegian Industry's Machining Forum* unlangst
erst AS Delprodukt auswahlte, um bei einem Werkbesuch Einblicke in genau die neuen
technologischen MdOglichkeiten zu erhalten, die die Konferenz im November 2010 in
Trondheim thematisierte.

Kunden des Unternehmens finden sich in ganz Norwegen, auch wenn ein GroBteil der
entwickelten und gefertigten Endprodukte in alle Welt exportiert wird. Typischerweise
zahlen AS Delprodukt-Kunden zur Sparte fortschrittlicher
Technologie-Unternenmen aus Branchen wie Schifffahrt, Offshore und
Seismologie. Diese Branchen verlangen ausschlieBlich geprufte




Produkte - AS Delprodukt bietet qualifizierte
Services im Segment zerstorungsfreie
Prifverfahren (NDT), einschlieBlich
magentischer Methode, Ultraschallmethode
und visueller Prifung - sowohl intern als auch
extern.

.

Warum zahlt AS Delprodukt zur Spitze der
Branche? Das liegt unter anderem an der
Bereitschaft, neue Technik anzunehmen und
neue Technologien anzuwenden. Dazu zahlt
auch der Einsatz modernster
. Fertigungs-Software. Die
State-of-the-art-Produktportfolio von AS Delproukt verlangt wie selbstverstandlich nach
einer adaquaten Abbildung der Produktionslinie im Hause. ,,Es reicht allerdings nicht aus"”,
so Arne Husveg, ,Uber die groBten und modernsten CNC-Maschinen zu verfugen. Ebenso
wenig hilfreich ist es, zu behaupten, man kénne alle Arten hochmoderner Bearbeitung
liefern, wenn man nicht auch unter den Aspekten Preis, Qualitdt und Lieferzeit
konkurrenzfahig ist."

AS Delprodukt zahlt seit Jahren schon zu profiliertesten
Anwendern der CAM-Software Edgecam in Norwegen.
Edgecam hat die Erwartungen des Unternehmens
durchaus erfullt. Im Bereich NC-Simulation wollte/musste
aber noch einen Schritt weiter gegangen werden.
Deswegen orderte AS Delprodukt im November 2009
VVericut, die marktfuhrende Software fur die Simulation von
CNC-Maschinen und Verifikation der NC-Programme.

Geir Stavnes blickt zurtck: ,Es war nicht sonderlich
schwer, mein aus erfahrenen Kollegen bestehendes Team
von der Empfehlung fur Vericut® zu Uberzeugen. Es hat
sich gezeigt, wie profitabel dieses Tool fur hoch qualifizierte
Lieferanten mit marktfUhrenden Produkten und Losungen
sein kann. Warum sollten wir teure CNC-Maschinen, die mehrere Millionen Kronen kosten,
fur den Test eines neuen NC-Programms einsetzen? Jetzt kbnnen meine Programmierer
den Programm-Check in einer virtuellen Umgebung ablaufen lassen, wahrend die
Produktion weiter [§uft.”

Maschineneinfahr- und Ausfallzeiten konnten enorm reduziert werden; zumal die
Bearbeitungszeiten durch die optimierten Programme - ein weiterer
Pluspunkt - im Schnitt um 15 bis 30 Prozent gesenkt werden konnten.




NC-Programmierer Trond Scarval zahlt einige Vorteile des
VVericut®-Einsatzes auf. ,lch kann Uberprufen, ob das
durch den NC-Code generierte, fertige Produkt dem
konstruierten Modell entspricht. Daruber hinaus verflige
ich Uber eine vollstandige virtuelle Kollisionskontrolle der
Maschinen- und Werkzeugwege."

Scarval hebt auch die Integrationsleistung von Vericut® in
Bezug aufs eingesetzte CAM-System hervor, da sich die
Werkzeug-Einstellungen direkt aus Vericut® importieren
lassen. ,Unser Ziel ist eine virtuelle Prifung, die sicherstellt,
dass alles lauft. Das heiBt, dass wir die Programme nur
noch auf die Maschine geben und Start dricken mussen.
FUr uns als Programmierer ist es beeindruckend,
NC-Codes direkt in Vericut® einlesen zu lassen und sofort sehen zu kbnnen, was eigentlich
in der Maschine passiert. Ein Plus, denn oftmals stellte man sich Kontaktaufnahmedie
Frage: Wie werden sich Kopf und Tisch simultan drehen? Jetzt sieht man das sofort auf
dem PC. Zuletzt kann man guten Gewissens nach Hause gehen, auch wenn ein neues
Programm in der nachsten Schicht anlaufen soll. Wir wissen eben, dass das Programm
korrekt ist, und dass wir nicht langer damit rechnen mussen, einen Telefonanruf mit der
Bitte um Unterstutzung zu erhalten.”




